W1.2102PCT 
PCT-ANTRAG 




Ausdnjck (Original in electronischem Fonnat) 



0 


Vom Anmeldeamt auszufOllen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen 


PCT/tPZOO A/U50l3y 


0-2 


Internationales Anmeldedatum 


19FEB. ZU(14 ( v^. oiL. ) 


0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 


EUROPEAN PATENT OFFfCE 

PCT INTERNATIONAL APPLtCATK»l 




0-4 


Formular-PCT/RO/IOI PCT-Antrag 




0-4-1 


erstelft durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155} 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daB de 
voriiegende intemationale Anmeldung 
nachdem VertragOberdie Interna- 
tionale Zusammenarfoeit auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wird 




0-6 


n/om Anmelder oewahltesl 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 


W1^2102PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


VORRICHTDNGEN ZUM SPEICHERN EINES EINEM 
ZYLINDER EXNER DRUCKMASCHINE 
ZUZUFUHRENDEN AUFZUGS 


il 


Anmelder 




11-1 


Diese Person ist 


nur Anmelder 


H-2 


Anmelder fOr 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


IM 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


H-5 


Anschrift 


Friedrich-Koenig-Str. 4 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


11-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IMG 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 


11-11 


Registnerungsnummer des Anmelders 
belm Amt 


279984.9 



W1.2102PCT 
PCT-ANTRAG 
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Auscfnick (Original in electronischem Format} 





Anmelder und/oder Erfinder 






Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


IIM-2 


Anmelder fur 


Nur US 




Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


SCHNEIDER, Georg 


lIM-5 


Anschrift 


Fritz -Haber-*Str. 13 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 


JIM -6 


Staatsangehorigkelt (Slaat) 


D£ 


111-1-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


D£ 


111-2 


Anmelder und/oder Erfinder 




II1-2-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


III-2-2 


Anmelder fur 


Nur us 


111-2-4 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


SCHAFER, Karl, Robert 


Hl-2-5 


Anschrift 


Brunnenstr. 1 
97222 Rimpar 
Deutschland 


ni-2-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


II 1-2-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezelchnete Person ist/wird 
hiemiit bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den intemationalen Behdrden zu 
venrcieni una zwar ais. 


gemeinsamer Vertreter 


IV-1-1 


Name 




IV-1-2 


Anschrift 


Lizenzen — PatenteFiriedricli-lCoenicr— Stir. 
4 

97080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1 -3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1 -4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1^ 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 



W1J2102PCT 
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Ausdruck (Original in electronischein Format) 



V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einrelchung dieses Antrags 
umfaBt gemSB Reget 4.9 Absatz a die 
Bestimmung alter Vertragsstaaten, 
fur die der PCT am intemationalen 
Anmeldedatum verbindlich ist, und, 
insoweit verfugbar, fur jede Art von 
Schutzrecbt und sowohl fur ein 
regionales ats auch fur ein Rationales 
Patent 






V-2 


Die Bestimmungen In Feld V-2 
wurden unwiderruflich 
ausgeschlossen, urn zu vermeiden, 
daB eine fruhere nationale 
Anmeldungj deren Prioritat 
f>eansprucht wird, nach natlonalem 
Recfit ihre Vl^rlcung vediert Zu den 
Folgen solcher nationalen Reciitsvor- 
schriften in diesen und bestimmten 
andersn Staat^n siehe 
''Bestimmungen" in der PCT- 

O A CC US \ 

oArc-nliTe.j 


DE 




VM 


Prioritat einer fruheren nationalen 
Anmeldung beanspnicht 






VJ-1-1 


Anmeldedatum 


28 « Marz 2003 (28.03 


.2003) 


VI-1-2 


Nummer 


10314341.6 




VI-1-3 


Slaat 


DE 




VIM 


Gewahite Intemationate Recherchen- 
behorde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VllI 


Erklarungen 


Anzahl der Erklarungen 




VllI-1 


Erklamng hinsichtlich der tdentrtat des 
Erfinders 






VIII-2 


Erklamng hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmeldens, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhaKen 






VIIi-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer fruheren Anmeldung zu 
beanspmchen 






VMM 


ErfindereiWarung (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






VIII-5 


Erklarung hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 








Wl.2102PCT 
PCT-ANTRAG 
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Ausdiuck (Original in electronisctiem l^imat) 



IX 


KontroHiste 


Anzahl der Blotter 


Elekbonische Datei(en) beig^gt 


IX-1 


Antrag (inklusive Eitddrungsblatter) 


5 


✓ 


IX-2 


Beschreibung 


46 


✓ 


IXS 


Anspruche 


6 


✓ 


IX-4 


Zusammenfassung 


1 


✓ 


IX-5 


Zeichnung(en) 


33 


✓ 


IX-7 


INSGESAMT 


91 




BeigefQgte Unterlagen 


Untertage(n) in Papierfonn beigefQgt 


Eiektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


Blatt fur die Gebuhrenberechnung 




✓ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-1 9 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. verofientiicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der Int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwaits oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


(PKCS7 digitale Unterschrift) 


X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


Jiirgen Stiel 




VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 


10-1 


Datum des latsachlichen Eingangs 
dieser Intemationalen Anmeldung 


19 FEB. 2004 [ ^ci. ^c>oh) 


10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zeichnung(en): 
Eingegangen X 
Ntcht eingegangen 




10^ 


Geandertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Unterlage(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervollstandigung 
dieser Int. Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
RecherchengebQhr aufgeschoben 





W1^102PCT 
PCT-ANTRAG 
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Ausdruck (Original in electionischein Format) 
VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Intemationalen 






BQro 





Koenig & Bauer Aktienges^Uighaft 

Druckmaschinen, Wurzburs( 



Einschreiben 

Europaisches Patentamt 
Erhardtstr. 27 

80331 MUnchen 



Zur Post am 
rnalled on 

1 7. 2m 



Koenig & Bauer AG 

Postfach 60 60 

D-97010WQrzburg 

Friedrich-Koenig-Str. 4 

D-97080Wurzburg 

Te): 0931 909-0 

Fax: 0931 909-4101 

E-Mail: kba*wuer2burg@kba-printde 

Internet vwwJ(ba-print,de 



Unsere Zeichen: W1.2102PCT/W-KL/04.0747/sa 



Datum: 2004,03.16 
Unsere Zeichen: W1.2102PCT 
Tel: 0931 909- 44 30 
Fax: 0931 909- 47 89 
ihr Schreiben vom: 

Ihre Zdchen: PCT/EP2004/05015£ 



Internationale Patentanmeldung PCT/EP2004/050159 
Anmelder: Koenig & Bauer Aktlengesellschaft 



Der Prioritatsbeleg wird zur Akte nachgereicht. 



Koenig & Bauer Aktlengesellschaft 




.Vollm. Nr. 36992 



i.A. ^hafer 



Aniagen 

Priobeleg zu 10314341.6 



W1.2102PCT-F01307 /inailflDlEinODUIIIiini 



Aufsichtsrat 

Peter ReimpeO, Vorsitzender 
Vorstand: 

DipHng. Albrecht Bolza-SchUnemann, 
Vorsitzender 

D(pl,-4ng. Qaus Bolza-Schunemann, 
stellv. Vorsitzender 
Dr.-lng. Frank Junker 
DipUng. Peter Manr 
Dipl.-Betriebsw. Andreas MoSner 
Dipl.-lng. Walter Schumacher 

Sttz der Gesellschaft Wurzburg 
Amtsgericht Wurzbuig 
HandelsreglsterBIOS 

Postbank NQmber^ 
BU 760 1 00 85, Korito^r. AZZ 850 
IBAN: DEI 8 7601 0085 0000 4228 50 
BID PBNICDEFF760 

HypoVeransbank AG WOrzburg 
BLZ 790 200 76, KontxvNr. 1 1 54400 
IBAN: DE09 7902 0076 0001 1544 00 
BIC HYVEDEM^4455 

Commerzbank AG WQrzburg 

BLZ 790 400 47, KontChlMr. 6820005 

IBAN: DE23 7904 0047 0682 0005 00 

BICCOBADEFF 

Deutsche Bank AG WQrzburg 

BLZ 790 700 1 6, Konto-Nr. 0247247 

(BAN: DE51 7907 001 6 0024 7247 00 

B[aDEUTDEMM790 
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Dnesdner Bank AG WQrzburg 
BU 790 800 52, Konto^r, 301 61 5800 
IBAN: DE34 7908 0052 0301 61 58 00 
BIG DRESreFF790 



Europaisches 
itentamt 



« 



European 
Patent Offi 



Office europ^en 
des brevets 



Empfangsbescheinigung 

Hiermit wird bestatigt, dad Ihr im folgenden bezeichneter Antrag auf Bearbeitung einer 
Internationalen Anmeldung nach dem Vertrag uber die intemationale Zusammenarbelt auf dem 
Gebiet des Patentwesens (PCT) bei uns eingegangen ist: 



Eingangsnummer 


13223 . 




PCT-Aktenzeichen 


PCT/EP2004/050159 ^ 




Tag des Eingangs 


19Febnjar 2004 




Anmeldeamt ' 


Europaisches Patentamt, Den Haag 


Ihr Zeichen 


W1.2102PCT 




Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


Anzahl der Anmelder 


3 




Land 


i DE 


1 


/ 1 jiei 


1 VORRICHTUNGEN ZUM SPEICHERN EINES EINEM ' 
ZYLINDER EINER DRUCKMASCHINE ZUZUFOHRENDEN 
AUFZUGS ' 


Eingereichte Dokumente 


eolf-appb-P000001 .pdf 

eolf-appb-P000003.pdf 

eolf-appb.xml 

eolf-pkda.xml 

pct101.1WO 

pctlOlu.gml 

validation-log.xml 


eolf-appb-P000002.pdf 

eo(f-appb-P00b004.pdf 

eolf-fees.xml 

eolf-requ.xml 

pctlOLGML 

referencinf 


Eingereicht von 


CN=J. Stiel,0=Koenlg & Bauer AG.C=DE 


Art der Einreichung 


Online 




Tag und Zeit der Erstellung 
dieser Bescheinigung 


19.Februar2004, 10:45:40 Uhr 


Komprimat 


7E:3B:4C:E4:88:EB:1E:6A:2B 
3:64:DA 


:D8:8E:94:8B:5C:47:0B:E5:8 



/Eurooaisches Patentamt/ 



Wt.2102PCT 
PCT-ANTRAG 
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Papierkopie (NICHT zur Einreichung) 



0 


Vom Anmeldeamt auszufullen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen 




0-2 


tntemationaies Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und TCT 
International Application" 





0-4 


Formular- PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Piling 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt. dal^ die 

vnrlfflnpnrlo infomatinnsitA AnrriAlHtinn 

nachdem Vertrag Qberdie intema- 
tionale Zusammenarbeit auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wind 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2102PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


VOPPTr'WTTTMm^M QDT?Tr'TTT2PM' WTKroC T?T'Nn?1ur 
VvyJCvi\.J.v^£lX UlMV3i2il>i iuUn oir J!iXv«XliSxCIM JSXJMJSO iSXiMl&JXl 

ZYLINDER EINER DRUCKM&SCHINE ZUZUFU 
HRENDEN AUFZU6S 


II 


Anmelder 




in 


Diese Person ist 


nur Anmelder 


11-2 


Anmelder fur 


Alle Besli jjnmuncfastaateii miti Ausnahme von 
US 


11-4 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESSLLSCHAFT 


11-5 


Anschrift 


Friedrich-Koenig-Str. 4 

97080 Wiirzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


11-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IMO 


E-Mail 


kba -pa ten t@]cba -print . de 


11-11 


Regfstrierungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


279984.9 



W1.2102PCT 
PCT-ANTRAG 



2/5 

Papierkopie (NIGHT zur EInreichung) 



Anmelder und/oder Erfinder 
Oiese Person ist 

Anmelder fQr 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschiiit 



Staatsangehdrigkeit (Staat) 
Sit2/Wohnsitz(Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

SCHNEIDER, Georg 

Fr i t z - Haber - S tr . 13 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 

DE 

DE 



Anmelder und/oder Erfinder 

Diese Person ist 

Anmelder fur 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschrift 



Staatsangehdrigkeit (Staat) 
SItz/Wohnsitz (Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

S CHAFER^ Karl, Robert 

Brunnenstr. 1 
97222 Rimpar 
Deutschland 

DE 

DE 



Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter, 
Oder besondere Zustellanschrifl 

Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den internationalen Behorden zu 
vertreten, und zwar ais: 
Name 

Anschrift 



Telefonnr. 
Telefaxnr. 
E-Mail 



gemeinsamer Vertreter 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Lizenzen - PatenteFriedrich-Koenig-Str . 
4 

97080 Wiirzburg 
Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba-patent@kba-print . de 



W12102PCT 
PCT-ANTRAG 



3/5 



Papierkopie (NICHT zur Einreichung) 



V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einreichung dieses Antrags umfa 
fit gemaH Regel 4.9 Absatz a die 
Bestimmung alter Vertragsstaaten, fO 
r die der PCT am intemationalen 
Anmeldedatum verbindlich ist, und, 
insoweit verfUgbar, fur jede Art von 
Schutzrecht und sowohl fQr ein 
regionales als auch fur ein natlonaies 
Patent 






V.2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwiderruflich 
ausgeschlossen, um zu vermeiden, 
daB eine friiliere nationale 
Anmeldung, deren Prioritat beansp 
rucht wird, nach nationalem Recht 
ihre Wirkung verilert Zu den Folgen 

ooiuiici iiaKiwficiicn i\6cntsvor" 

sciiriften in diesen und bestlmmten 
anderen Staaten siehe " 
Bestimmungen" in der PCTT*' 
SAFE-Hilfe.) 


DE 




VH 


Prioritat einerfruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 






VI-1-1 


Anmeldedatum 


28. Marz 2003 (28.03 


.2003} 


VI-1-2 


Nummer 


10314341.6 




Vl-1-3 


Staat 


DE 




VII-1 


Gewahite intemationaie Recherchen- 
belidrde 


Europalsches Patent amt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erlcl aru ngen 


Anzahl der Erklarungen 




VIII-1 


Erklarung hinsichtlich der Identitat des 
Erfinders 






Vill-2 


Eridaning hinsichtlicli der Berechtigung 
des Anmefders. zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VIII-3 


Erklarung iiinsichtiich der Berechtigung 
des Anmeiders, zum Zeitpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einerfruheren Anmeldung zu 

beanspruchen 






VIIM 


Erfindererklamng (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






VIII-5 


Eridarung hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheitssch3dlichkeit 







W1.2102PCT 
PCT-ANTRAG 



4/5 

Papierkopie (NICHTzur Einreichung) 



IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) b^gefQgt 


IX-1 


Antrao ^inklii<iivp Frklaruna^hlattpr) 


c 
D 


✓ 


IX-2 


BGSc^reibung 


46 




IX-3 


Anspruche 


6 




IV A 


Zusammenfassung 


1 






^dui li lui ly ^ci 1^ 


33 




IX-7 


INSGESAMT 


91 






Untei1age(n) in Papierform beigefugt 


Elektronische Datel(en) beigefugt 


lX-8 


Blatt fur die GebQhrenberechnung 




✓ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. verdffentllcht werden 
soil 




lX-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-l-l 

X-1-2 
X-1^ 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Name der unterzelchnenden Person 
Eigenscliaft 






VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachiichen Eingangs 
dieser intemationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zeichnung(en): 
EIngegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes EIngangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Unterlage(n} oder 
Zelchnung(en) zur VervollstSndigung 
dieser int. Anmeldung 




10-4 


Datum des f ristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zurZahlung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 





Wt.2102PCT 
PCT-ANTRAG 
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Papierkopie (NICHT zur Einrelchung) 
VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFOLLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Intemationalen 






Buro 





W1.2102PCT 

IE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Papierkopie (NICHT zur Einreichung) 
M als Btatt der intemationalen Anmeldung und ist nicht Teil derselben) 



0 


Vom Anmeldeamt auszufQIIen 




0-1 


fntematronales Aktenzefchen 




0-2 


Bngangsstempel des Anmeldeamts 





0-4 
04-1 


ronnuiar - fwi/Kvi/iui \An1a96) 
PCT Blatt fQr die Gebu hrenbe- 

rof^hni inn 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2102PCT 


2 


Aninelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAPT 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
Gebuhren 


Hohe der Gebu hr/ 
IVIuitlplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




l"*!! LJ Ul 1 I. ■--1 ll-J*ll LJ T 

UDermittiungsgeDunr T 




100 




Recherchengebuhr S 




1550 




Wahl der intemationalen Recherchen- 
Dehorde (ISA) 


EP 




Internationale Anmeldegebuhr 

(erste 30 Blatter) i1 


902 


Anzahl der Blatter uber 30 


61 


Zusatzblattgebuhr pc) 


10 


Gesamtbetrag der weiteren Geb 12 

uhren 


610 


11+12= i 


1512 


Ermayigung fur elektronische R 
Anmeldung (Biid) 


-129 


Gesamtbetrag der intemationalen 1 
GebQhr(i-R) 




1383 




Gebuhr fur Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten Priorita 
tsbelege 


0 




Gebulir per Prioritatsbeleg (X) 


30 


Gesamtbetrag Gebuhr fur Priorita P 
tsbeleg(e): 


0 






12-17 


Gesamtbetrag derzu zahlenden GebO 
hren (T+S+I+P) 


0 


3033 






W1.2102PCT 

2/2 

PCT (ANHANG - BLATT ^klE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Papierkopie (N ICHT zur Einreichung) 
(Dieses Blatt zahtt nlcht als Blatt der intematronalen Anmeldung und ist nicht Tell derselben) 



12-19 


2!ahlungsart 


Abbuchungsauf trag 


12-20 


Anweisungen betreffiend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Europalsches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


12-20-1 


Die Bevollmachtigung, den o,g. 
Gesamtbetrag der Gefouhren 
abzubuchen 


/ 


12-20-2 


Die Bevollmachtigung, Fehlbetrage oder 
Oberzahlungen des Gesamtbetrags zu 
belasten bzMr. gutzuschreiben 


/ 


12-20-3 


Die Bevollmachtigung. die Gebuhr fur 
Prioritatsbeleg abzubuchen 


✓ 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 
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Beschreibung 

Vorrichtungen zum Speichern eines einem Zylinder einer Dmckmaschine zuzufuhrenden 
Aufzugs 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Speichern eines einem Zylinder einer 
Druckmaschine zuzufuhrenden Aufzugs gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1 Oder 5. 

Durch die DE 43 27 013 C1 ist ein Magazin fur den automatischen Druckplattenwechsel 
bekannt, in das eine Kassette einschiebbar ist, welche mehrere Druckplatten aufnehmen 
kann, die durch eine Plattenentnahme-Einrichtung entnehmbar sind, wobei seitlich der in 
der Kassette gespeicherten Druckplatten schwenkbare Fiihrungsschienen vorgesehen 
sind, wobei die Fuhrungsschienen in der Kassette benachbart gespeicherte Druckplatten 
in unmittelbarer Nachbarschaft zur Plattenentnahme-Einrichtung facherformig 
voneinander beabstanden, wodurch eine mit der Plattenentnahme-Einrichtung 
durchgefuhrte einzelne Entnahme der Druckplatten aus der Kassette erieichtert wird, 
wobei ein Sauger der Plattenentnahme-Einrichtung stets die von den Fuhrungsschienen 
aufgefacherten Druckplatten zuoberst liegende Druckplatte erfasst und aus dem Magazin 
herauszieht An dieser Vorrichtung ist nachteilig, dass im Magazin gespeicherte 
Druckplatten nur durch ein Herausziehen aus dem Magazin entnommen werden. Beim 
Herausziehen der Druckplatten aus dem Magazin besteht die Gefahr, dass die 
Druckplatten durch ihre Reibung an Schmutzpartikein und anderen Gegenstanden 
zerkratzen oder sonst wie Schaden nehmen. Uberdies kann eine Speicherposition einer 
im Magazin gespeicherten Druckplatte innerhalb des Magazins nicht maschinell 
gewechselt werden. Fur einen Wechsel der Speicherposition einer im Magazin 
gespeicherten Druckplatte ist es stets erforderlich, die Druckplatte zunachst aus dem 
Magazin zu entnehmen. 



Durch die DE 39 40 795 A1 sind ein Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen 
Zufuhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder oder zum Abfijhren von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine bekannt. Das Verfahren zum 
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automatischen Zufuhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und 
Spannen der Druckplatte aufweist, sieht vor, dass die Druckplatte in eine 
Speicherkammer einer Druckpiattenzufuhr- bzw. -abfuhrvonrichtung gestellt, der 
Plattenzylinder in eine Druckplattenzufuhrstellung verdreht und die Druckplatte mittels 
einer Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zuge^hrt 
wird. Das Verfahren zum automatischen Abfuhren einer Druckplatte von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum 
Entspannen und Losen der Druckplatte aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzylinder vorwarts in eine Druckplattenlosestellung verdreht, dass eine 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geoffriet, dass der Plattenzylinder 
ruckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
geofFnet und dass die Druckplatte mittels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Sjaeicherkammer einer Druckpiattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung zugefuhrt wird. Die 
Einrichtung zum Durchfuhren der vorgenannten Verfahren weist mindestens eine als eine 
Antriebsrolle ausgebildete und eine als eine Andriickrolle ausgebildete Transportrolle auf, 
wobei die Andriickrolle an die Antriebsrolle anstellbar ist. Zusatzlich konnen diverse 
Stellmittel, eine schwenkbar gelagerte Andruckwalze zum Andrucken der Druckplatte an 
den Plattenzylinder sowie Auswurffinger vorgesehen sein, wobei die Auswurffinger 
Spitzen aufweisen konnen, die in die Peripherie des Plattenzylinders elnschwenkbar 
angeordnet sind Auch kann die Speicherkammer der Druckpiattenzufuhr- bzw. - 
abfuhrvorrichtung um ein Gelenk schwenkbar gelagert sein. 

Die DE 39 40 796 A1 beschreibt eine Einrichtung zum automatischen Wechsein einer 
Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der 
Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und Spannen der Druckplatte aufweist, wobei 
die Druckplattenwechselvorrichtung zwei Speicherkammern aufweist, sodass eine am 
Plattenzylinder geloste Druckplatte mittels Transportrollen in die eine Speicherkammer 
gefiihrt werden kann, wahrend eine in der anderen Speicherkammer gespeicherte 
Druckplatte mittels Transportrollen einer Klemmeinrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. 
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Die EP 1 084 839 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Festhalten und Fordern einer 
Druckform. Dabei weist die Vorrichtung translatorische Fordereinriciitungen auf, die eine 
auf einen Formzylinder zu montierende Druckform bzw. eine von einem Formzylinder 
abzunehmende Druckform fordern. Wahrend die Vorrichtung aus einer Ruhestellung in 
ihre Betriebssteliung zum Wechsein einer Druckform um eine Drehachse gekippt wird. 
schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewichts in den Raum, in dem die 
Druckform gelagert ist und sichert die Druckform an Ihrem nachlaufenden abgekanteten 
Ende vor einem unbeabsichtigten Herausfallen aus diesem Raum. 

Durch die EP 0 214 549 B1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte zu einem Formzylinder einer Druckmaschine oderzum Abfuhren einer 
Druckplatte von einem Formzylinder bekannt, wobei die dem Formzylinder zuzufuhrende 
Druckplatte durch seitliche Positionselemente in einer gewunschten Position verhanrend 
dem Formzylinder gefuhrt wird, wobei die Zufuhrung der Druckplatte aus einer im 
Wesentlichen horizontalen Speicherposition erfoigt. 

Durch die EP 0 100 779 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Auswechsein von 
Druckplatten bekannt, wobei in einer Plattenspeichereinrichtung mehrere zu montierende 
Platten an einer unterhalb des Plattenzylinders angeordneten Aufspannstange aufgehangt 
sind und an der Aufspannstange zum Plattenzylinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04863 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Wechsein von 
Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen in einem IVIagazin gespeichert sind 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Formzylinder nur unter einer 
Schragstellung des Magazins erfoigt. 

Durch die Patentschrifl US 4 178 848 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren 
von Druckformen an einen Formzylinder bekannt, wobei Druckformen mit nicht 
abgekanteten Enden in einem in Zufuhrrichtung geneigten Stapel gespeichert sind und 
von Rollen angetrieben uber ein in Zufuhrrichtung vor dem Stapel angeordnetes 
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Transportband sequentiell dem Formzylinder zugefuhrt werden, wobei jeweils die sich 
zuunterst befindliche Druckform an ihrem vorlaufenden Ende mit einem Sauger aus dem 
Stapel gezogen wird. Diese sehr lang bauende Vorrichtung ist fur Druckformen mit 
abgekanteten Enden nicht geeignet. Uberdies besteht beim Herausziehen der unmittelbar 
aufeinander gestapelten Druckformen die Gefahr einer Beschadigung ihrer 
Druckbildseiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zum Speichern eines einem 
Zylinder einer Druckmaschine zuzufuhrenden Aufzugs zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaH durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 5 geldst. 

Der mit der Erfindung erzielbare Vorteil besteht insbesondere darin, dass an einer 
Druckmaschine mehrere Auizuge an einem Zylinder schnell und zuverlassig zeitgleich 
Oder zumindest in sehr rascher Folge gewechselt werden konnen. Der Aufzug fallt infolge 
der Betatigung eines Halteelements von einer vertikal oberen Speicherposition in eine 
darunter liegende Speicherposition, von der aus er zum Zylinder transportiert werden 
kann. Durch die Betatigung des Halteelements wechselt der gespeicherte Aufzug im 
freien Fall von seiner vertikal oberen Speicherposition in die darunter liegende 
Speicherposition. Die Betatigung des Halteelements erfolgt vorzugsweise mit einem 
steuerbaren Antrieb und kann damit maschinell vorgenommen werden. Beim Wechsel der 
Speicherposition eines im Magazin gespeicherten Aufzugs verbleibt der in seiner 
Speicherposition zu wechsefnde Aufzug wahrend des Wechselvorgangs im Magazin, 
wobei der Wechsel durch ein steuerbares Maschinenelement des Magazins ausldsbar ist. 
Ein in seiner Speicherposition zu wechselnder Aufzug wird nicht der Gefahr ausgesetzt, 
dass beim Wechsel dessen Oberflache beschadigt wird. Die Vorrichtung eignet sich auch 
fur insbesondere in ihrer Lange biegeelastische Aufzuge mit an ihren Enden 
abgekanteten Einhangeschenkeln. Uberdies baut die Vorrichtung in ihrer Bauhohe 
aullerst flach, sodass ste die erforderliche Zuganglichkeit zum Druckwerk nicht behindert. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestelit und werden im 
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Folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen: 



Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Aufzugs; 

Fig. 2 eine vereinfachte Schnittdarstellung einer Haltevorrichtung fur einen auf 

einem Zyllnder angeordneten Aufzug; 

Fig. 3 tangential an einen Zylinder herangefiihrte Aufzuge, auf die bei ihrer 

Montage eine Radialkraft wirkt; 

Fig. 4 elastisch vorgespannte Aufzuge bei ihrer Montage auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine 4-Zyiinder-Druckmaschine mit Druckformmagazfnen; 

Fig. 6 eine Vorrlchtung zum Wechsein eines Aufzugs an einem Formzylinder 

einer Druckmaschine; 

Fig. 7 eine Detailansicht von Fiihrungsschienen zur seitliclien Halterung einer 

zweiten Druckform in einem Scfiacht; 

Fig. 8 in Axialrichtung des Formzylinders nebeneinander angeordnete 

Oruckformen in einem Schacht; 

Ffg. 9 eine Aufhangung einer in einem Schacht bewegbaren Fuhrungsschiene; 



Fig. 10 bis 12 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Ausgestaitung des unteren 
Schachtes; 

Fig. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechsein von 
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Druckformen an einem Formzylinder; 

Fig. 36 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel ftir eine Druckmaschine mit 

Druckform magazinen . 

Ein Aufzug 01 (Fig. 1), der z. B. als eine plattenformige Daickform 01 oder als eine ein 
Drucktuch tragende Tragerplatte ausgestaltet ist, weist eine im Wesentlichen rechteckige 
Fiaclfie mit einer Lange L und einer Breite B auf, wobei die Lange L z. B. Messwerte 
zwischen 400 mm und 1300 mm und die Breite B z. B. Messwerte zwischen 280 mm und 
1500 mm aufweisen kann. Bevorzugte Messwerte liegen fur die Lange L z. B. zwischen 
360 mm und 600 mm und fur die Breite B z. B. zwisctien 250 mm und 430 mm. Die 
Flaciie besitzt eine Auflageseite, die im Foigenden Auflageflactie 02 genannt wird, mit 
welcher der Aufeug 01 im auf einer Mantelflache 07 eines Zylinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Fig. 2). Die Ruckseite der Auflageflache 02 ist eine Arbeitsflache, die in 
dem Fall, dass der Aufzug 01 als eine Druckform 01 ausgebiidet ist, mit einem Druckbild 
versehen oder zumindest mit einem Druckbild versehbar ist. Der Aufzug 01 besitzt zwei 
sich gegenuberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise jeweils mit abgewinkelten 
Einiiangeschenkeln 13; 14, wobei die Enden 03; 04 die Auflageflache 02 begrenzen und 
wobei sich die Einhangeschenkel 13; 14 jeweils vorzugsweise ganz oder zumindest 
teilweise uber die Breite B des Aufzugs 01 erstrecken. Die Auflageflache 02 des Aufzugs 
01 ist zumindest entlang der Lange L biegsam und bei einer Anordnung des Aufzugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 dessen Krummung anpassbar (Fig. 2). Wenn die 
Druckform 01 auf der Mantelflache 07 angeordnet ist, verlauft die Lange L der 
Auflageflache 02 somit in Richtung des Umfangs des Zylinders 06, wohingegen sich die 
Breite B der Auflageflache 02 in axialer Richtung des Zylinders 06 erstreckt. 

WIe in der Fig. 2 dargestellt, werden die Einhangeschenkel 13; 14 des Aufzugs 01 mittels 
einer Haltevon^ichtung befestigt, wobei die Haltevorrichtung in einem Kanai 08 angeordnet 
ist, wobei sich der Kanal 08 i. d. R. in axialer Richtung zum Zylinder 06 erstreckt. Ein mit 
der Produktionsrichtung P des Zylinders 06 gleichgerichtetes Ende 03 des Aufeugs 01 
wird als dessen vorlaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenubediegende 
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Ende 04 das nachlaufende Ende 04 des Aufeugs 01 ist. Zumindest die Enden 03; 04 des 
Aufeugs 01 mit den daran angeformten Einhangeschenkein 13; 14 bestehen aus einem 
starren, z. B. metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Aluminiumlegierung. Oblicherweise 
betragt die Materialdicke D des Aufzugs 01 (Fig. 1) oder die Materialdicke D zumindest 
von den Einhangeschenkein 13; 14 wenige zehntel Millimeter, z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,3 mm. Somit besteht der Aufzug 01 im Ganzen oder zumindest an seinen 
Enden 03; 04 aus einem formstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durch eine 
Biegung gegen einen materialspezifischen Widerstand bleibend verformbar sind. 

Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufzugs 01 (Fig. 1), vorzugsweise jedoch an beiden 
Enden 03; 04 sind entlang einer Biegekante 11; 12 je ein abgekanteter Einhangeschenkel 
13; 14 ausgebildet, wobei die Einhangeschenkel 13; 14 in eine schmale, insbesondere 
schlitzfdrmig ausgebiidete Offnung 09 des Kanal 08 des Zylinders 06 (Fig. 2) einfuhrbar 
und dort mitlels einer Haltevorrichtung, z. B. einer Klemmvorrichtung befestigbar sind. 
Beispielsweise ist bezogen auf die Lange L der ungewdlbten, ebenen Auflageflache 02 
des nicht montierten Aufzugs 01 an dessen Ende 03 ein Einhangeschenkel 13 an der 
Biegekante 11 um einen Offnungswinkel a1 bzw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Biegekante 12 um einen Offnungswinkel pi abgekantet 
(Fig. 1), wobei die Offnungswinkel a1; pi i. d. R. zwischen 30"" und MO'' liegen. Wenn der 
Offnungswinkel a1 dem vorlaufenden Ende 03 des Aufeugs 01 zugeordnet ist, ist er 
vorzugsweise spitzwinklig ausgefuhrt. insbesondere betragt er 45**. Der Offnungswinkel 
pi am nachlaufenden Ende 04 des Aufeugs 01 wird haufig vorzugsweise groKer als 80** 
Oder stumpfwinklig ausgebildet, insbesondere betragt er 85'' oder 135". Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 weist eine Lange 113 auf, welche z. B. im 
Bereich von 4 mm bis 30 mm liegt, insbesondere zwischen 4 mm und 15 mm. Der 
abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 hat eine Lange 114, die 
z. B. 4 mm bis 30 mm betragt. insbesondere zwischen 8 mm und 12 mm, wobei eher das 
kurzere Langenmafi bevorzugt wird, um ein moglichst einfaches Herausnehmen der 
Einhangeschenkel 13; 14 aus der Offnung 09 des Kanals 08 zu gewahrleisten. 
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Die Fig. 2 zeigt in einer vereinfachten Schnittdarstellung einen Zylinder 06 mit einer 
IVIantelflache 07 und einem Kanal 08, der zur Mantelflache 07 eine schmale, 
schlitzformige Offnung 09 mit einer Schlitzweite S autweist. wobei die Schlitzweite S 
weniger als 5 mm betragt und vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm liegt. Die 
Offnung 09 weist in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 eine vordere Kante 16 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 18 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 1st ein spitzer Offnungswinkel a2 
ausgebildet, der zwischen 30*" und SO"", vorzugsweise 45'' betragt. Der abgekantete 
EInhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 ist somit an dieser 
vorderen Kante 16 der Offnung 09 vorzugsweise formschliissig einhangbar, well der 
Offnungswinkel a1 am voriaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel a2 angepasst ist. In gleicher Weise verhalt es sich am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01. Zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel p2 ausgebildet, 
der entweder zwischen 80'' und 95"*, vorzugsweise 90*^, oder aber zwischen 120*" und 
150*", vorzugsweise 135** betragt Der abgekantete EInhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 Ist somIt an dieser hinteren Kante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise formschliissig einhangbar, well der Offnungswinkel pi am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annahernd dem Offnungswinkel p2 
angepasst ist. 

Im Kanal 08 sind z. B. zumindest ein vorzugsweise schwenkbar gelagertes Haltemittel 21 
und ein vorzugsweise vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federelement 22 das Haltemittel 21 z. B. gegen den abgekanteten EInhangeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 druckt, der an der Offnung 09 an ihrer hinteren Kante 17 
eingehangt ist, wodurch der EInhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an der sich 
von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 19 gehalten wird. 
Zum Losen der vom Haltemittel 21 ausgeiibten Pressung ist im Kanal 08 ein Stellmittel 
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23, vorzugsweise ein pneumatisch betatigbares Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei 
seiner Betatigung das Haltemittel 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt. Die 
beispielhaft beschriebene Haltevorrlchtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemittel 21 , dem Federelement 22 und dem Stellmittel 23. 

Der beispielhaft beschriebene Zylinder 06 ist vorzugsweise derart beschaft'en, dass auf 
seiner Mantelflache 07 mehrere, vorzugsweise gleichartige Aufzuge 01 anordenbar sind. 
Wenn der Zylinder 06 als ein Formzylinder ausgestaltet ist, kann er in seiner axialen 
Richtung nebeneinander z. B. mit bis zu sechs plattenfonmigen Druckformen 01 belegt 
werden. Auch ist vorzugsweise vorgesehen, dass auf dem Zylinder 06 in Richtung seines 
Umfangs mehr als ein Aulzug 01 anordenbar ist. So konnen im Zylinder 06 unter dessen 
Mantelflache 07 z. B. zwei axial zum Zylinder 06 verlaufende Kanale 08 vorgesehen sein, 
die zur Befestigung von Aufeugen 01 axial zum Zylinder 06 verlaufende Offnungen 09 
aufweisen, wobei die Offnungen 09 am Umfang des Zylinders 06 z. B. um 180** 
zueinander versetzt angeordnet sind. wenn auf dem Zylinder 06 entlang seines Umfangs 
hintereinander zwei Aufzuge 01 anzuordnen sind. Bei dieser Belegung des Zylinders 06 
mit zwei entlang seines Umfangs hintereinander angeordneten Aufzugen 01 ist das 
verlaufende Ende 03 des einen Aufeugs 01 in dem einen Kanal 08 befestigt, wohingegen 
das nachlaufende Ende 04 desseiben Aufeugs 01 in dem anderen Kanal 08 befestigt ist. 
Fur den oder die ubrigen auf diesem Zylinder 06 angeordneten Aufzuge 01 gilt 
entsprechendes. Wenn in axialer Richtung des Zylinders 06 nebeneinander mehrere 
Aufzuge 01 angeordnet sind, konnen diese vorteilhaftenA^eise auch zueinander versetzt 
angeordnet sein. Der Versatz kann z, B. einzelne Aufzuge 01 oder Gruppen von Aufzugen 
01 betreffen, die jeweils z. B. um efne halbe Lange L des Aufeugs 01 zueinander versetzt 
angeordnet sind, was jedoch bedingt, dass weitere Kanale 08 mit zugeordneten 
Offnungen 09 oder zumindest mit Teilstucken derselben in den Zylinder 06 eingebracht 
sind, die entlang des Umfangs des Zylinders 06 zu den vorgenannten Kanalen 08 und 
Offnungen 09 z. B. um 90*" versetzt angeordnet sind. 

Im Folgenden wird beispielhaft ein Verfahren zum Montieren eines biegsamen Aufzugs 01 
auf einen Zylinder 06 einer Druckmaschine beschrieben, wobei auf dem Zylinder 06 
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entlang dessen Umfang hintereinander zwei Aufeuge 01 anordenbar sind und wobei jeder 
Aufeug 01 bezogen auf die Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ein vorlaufendes Ende 
03 und ein nachlaufendes Ende 04 aufwelst (Fig. 3). Am vorlaufenden Ende 03 des 
Aufeugs 01 ist ein Einhangeschenkei 13 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 13 
zur gestreckten Lange L des Aufeugs 01 mit einem Offnungswinkel a1 von maximal 90**, 
vorzugsweise 45*" abgekantet ist. Im Zylinder 06 sind mindestens eine vorzugsweise 
schlitzformige Offnung 09 mit einer in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ersten 
Kante 16 und einer zweiten Kante 17 vorgesehen, wobei die Kanten 16; 17 In axialer 
Richtung des Zylinders 06 vorzugsweise parallel zueinander verlaufen. Das vorlaufende 
Ende 03 des Aufeugs 01 wird z. B. mittels einer am nachlaufenden Ende 04 des Aufeugs 
01 angreifenden Schubkraft dem Zylinder 06 vorzugsweise tangential in dessen 
Produktionsrichtung P zugefuhrl, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
hinter der zweiten Kante 17 der Offnung 09 an den Zylinder 06 ansteht, sodass der am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 bei einer Drehung des 
Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P infolge einer zumindest auf das vorlaufende 
Ende 03 wirkenden, zum Zylinder 06 gerichteten Radialkraft FR in die Offnung 09 greifl 
und sich an der ersten Kante 16 verhakt. In dem Fall, dass der Aufeug 01 mit seinem am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildeten Einhangeschenkel 13 auf der Mantelflache 07 des 
Zylinders 06 sich darauf abstutzend aufsteht, kann die Radialkraft FR z. B. die auf die 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 wirkende Schwerkraft FG des Aufeugs 01 sein. 

Zusafelich zur Nutzung der Schwerkraft FG des Aufeugs 01 Oder alternativ dazu kann das 
vorlaufende Ende 03 des Aufeugs 01 elastisch vorgespannt werden (Fig. 4), sodass der 
am vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 infolge eines auf den 
Zylinder 06 gerichteten Ruckstellmoments MR in die Offnung 09 federt, sobald sich die 
Offnung 09 des Zylinders 06 und die Beruhrungslinie 27 des Einhangeschenkels 13 mit 
der Mantelflache 07 des Zylinders 06 infolge einer Relativbewegung zwischen dem 
Aufeug 01 und dem Zylinder 06 unmittelbar gegenuberstehen, wobei die Relativbewegung 
insbesondere durch die Drehung des Zylinders 06 in Produktionsrichtung P erfolgt. 
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Das Ruckstellmoment MR resultiert daher, dass der Aufzug 01 aus einem elastisch 
verformbaren Werkstoff besteht und damit immanent eine elastisch federnde Eigenschaft 
besitzt, wobei diese Eigenschaft insofern genutzt wird, als das vorlaufende Ends 03 des 
Aufeugs 01 beim Heranfiihren an den Zylinder 06 z. B. uber eine vorzugswelse axial zum 
Zylinder 06 verlaufende. vom Zylinder 06 beabstandet angeordnete Kante 26 eines 
Abstutzelements 24 gefuhrt und dort derail gebogen wird, dass sich am vorlaufenden 
Ende 03 des Aufeugs 01 eine Biegespannung mit einer zum Zylinder 06 gerichteten 
Federkraft aufbaut (gestrichelte Darstellung des Aufeugs 01 in Fig. 4). Zumindest bis das 
uber die Kante 26 des Abstubelements 24 gefuhrte vorlaufende Ende 03 des Aufeugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufsteht, wird der Aufeug 01 mit seinem 
nachlaufenden Ende 04 aus einer zum Zylinder 06 fixierten Raumrichtung zugefuhrt. Der 
Aufeug 01 ist demnach wahrend des Montagevorgangs durch die Beruhrungslinie 27 
seines am vorlaufenden Ende 03 angebrachten Einhangeschenkels 13 mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 sowie durch seine Abstufeung an der Kante 26 des 
Abstutzelements 24 und durch eine Lagefixierung 28 des nachlaufenden Endes 04 
stabilisiert. Das Abstutzelement 24 kann z. B. als ein Walzelement 24, insbesondere als 
eine Waize 24 oder als eine Oder mehrere axial zum Zylinder 06 nebeneinander 
angeordnete Rollen 24 ausgebiidet sein, das Oder die z. B. in der Funktion eines 
Andruckelements 24 an den Zylinder 06 anstellbar ist bzw. sind. Das Abstiibelement 24 
ist vorzugswelse nahe am Zylinder 06 angeordnet 

Das vorlaufende Ende 03 des Aufeugs 01 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefuhrt werden, dass sich dieses Ende 03 nach seiner Beruhrung mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 unter einem spitzen Winkel y mit einer gedachten, in 
einem Beruhrungspunkt 29 auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufliegenden 
zweiten Tangente T29 von der Mantelflache 07 des Zylinders 06 abwendet (Darstellung 
des Aufeugs 01 in Fig. 4 mit durchgezogener Linie). Die derart durchgefuhrte Biegung des 
vorlaufenden Endes 03 des Aufeugs 01 soli jedoch nur so stark sein, dass der dort 
angebrachte EInhangeschenkel 13 noch sicher an der Mantelflache 07 des Zylinders 06 
aniiegt. Zur Unterstubung des sicheren Aniiegens des Einhangeschenkels 13 an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 kann z. B. das Abstutzelement 24 an den Aufzug 01 
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angestellt werden, wodurch der Aufzug 01 mit seinem vorlaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 gehalten wird. 

Wahrend der Relativbewegung zwischen dem Zylinder 06 und dem Aufeug 01, 
vorzugsweise wahrend der Drehung des Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P, 
aber auch ebenso gut wahrend einer geeigneten Bewegung des Aufzugs 01 , z. B. 
entgegen der Produktionsrichtung P des Zylinders 06, hakt der Einhangeschenkel 13 am 
vorlaufenden Ende 03 des Aufeugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelltes Walzelement 24 kann dabei das Montieren des Aufzugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstutzen, indem das Walzelement 24 den Aufzug 01 auf den 
Zylinder 06 aufrollt. Am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist der Einhangeschenkel 
14 ausgebiidet, wobei dieser Einhangeschenkel 14 vom Walzelement 24 im Zuge des 
Aufrollens des Aufzugs 01 auf den Zylinder 06 in die Offnung 09 des Zylinders 06 
gedruckt wird. 

Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des vorgenannten Verfahrens wird nun am Beispiel 
einer Rollen-Offsetdruckmaschine mit z. B. einem stehenden Gummi-gegen-Gummi- 
Druckwerk in 4-Zylinder-Bauweise mit z. B. horizontaler Fuhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Papierbahn 46 eriauterl (Fig. 5). In diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander abrollenden 
Zylindem 31; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Gummituchzyllnder 32 
und ein zweites, oberhaib der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander 
abrollenden Zylindem 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummituchzyllnder 34 vorgesehen, wobei die Papierbahn 46 zwischen den beiden 
gegeneinander angestellten Gummituchzylindern 32; 34 hindurchgefuhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere, z. B. funf oder sechs Druckstellen fur 
unterschiedliche Druckfarben vorgesehen. Im Folgenden wird der Einfachheit halber und 
ohne Einschrankung der Erfindung davon ausgegangen, dass zumindest die Formzylinder 
31; 33 in ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 

Der Formzylinder 31 ist entlang seines Umfangs mit zwei Druckformen 36 und der 
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Formzylinder 33 in gleicher Weise mit zwei Druckformen 37 belegt Oder zumindest 
belegbar, wobei die Druckformen 36; 37 z. B. eine dem halben Umfang der Formzylinder 
31; 33 entsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 ist u. a. 
davon abhangig, wie viele Druckformen 36; 37 in axialer Richtung des jeweillgen 
Formzylinders 31; 33 anzuordnen sind. So konnen in axialer Riclitung des jeweiligen 
Formzylinders 31; 33 z. B. bis zu sechs Druclcformen 36; 37 nebeneinander angeordnet 
sein. Vorzugsweise sind die Formzylindern 31; 33 doppeltbreit und doppeltumfanglich 
ausgebildet, wohingegen auf den Gummituchzylindern 32; 34 angeordnete Drucktucher 
die Gummituchzylinder 32; 34 z. B. vollumfanglich umspannen. 

Wie bereits in den Fig, 1 und 2 dargestellt, weisen die Druckformen 36; 37 an ifiren auf 
die Lange L bezogenen stirnseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel 13; 14 auf, 
mit denen die Druckfonnen 36; 37 auf dem jeweiligen Formzylinder 31 ; 33 befestigt 
werden, indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der in die IVIantelflache der 
Formzylinder 31; 33 eingebrachten, in axialer Richtung zum Formzylinder 31 ; 33 
verlaufenden schlitzformigen Offnungen 09 eingefuhrt und dort gegebenenfalls mit einer 
im Formzylinder 31; 33 vorzugsweise in einem Kanal 08 angeordneten Haltevomchtung 
gehalten werden. Am vorlaufenden Ende 03 jeder Druckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel a1 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45**. Am nachlaufenden Ende 04 
jeder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel pi zwischen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten Lange L der Druckfonm 36; 37 vorzugsweise 
90"". Die Schlitzweite S der in die Fonnzyjinder 31; 33 eingebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 

Fur einen Wechsel einer oder mehrerer auf den Formzylindern 31; 33 angeordneter 
Druckformen 36; 37 sind z. B, fur den Fomizylinder 31 ein erstes, unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 38 und fur den Formzylinder 33 ein 
zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 39 vorgesehen, 
wobei jedes Druckformmagazin 38; 39 Jewells eine Aufnahmeeinrichtung 41; 42, z. B. 
einen Schacht41; 42, zur Aufnahme mindestens einer von dem jeweiligen Formzylinder 
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31; 33 abzunehmenden, gebrauchten Druckform 36; 37 und eine Aufnahmeeinrichtung 
43; 44, z. B. einen Schacht 43; 44, zur Aufnahme einer auf dem jeweiligen Formzylinder 
31; 33 zu montierenden, neuen Druckform 36; 37 aufweist, wobei vorzugsweise jede 
Aufnahmeeinrichtung 41; 42; 43; 44 vorzugsweise mehrere Speicherpositionen Jewells fur 
abzunehmende, gebrauchte Druckformen 36; 37 und fiir zu montierende, neue 
Druckformen 36; 37 aufweist. Wahrend das dem jeweiligen Formzylinder 31; 33 
zugeordnete Druckformmagazin 38; 39 z. B. durch eine Schwenkbewegung an den 
jeweiligen Formzylinder 31; 33 zum Wechsein einer Druckform 36; 37 angestellt ist, sind 
z. B. der erste Formzylinder 31 und der zweite Fonnzylinder 33 von ihrem jeweiligen in 
Wirkverbindung stehenden Gummituchzylinder 32; 34 abgestellt. Altemativ oder 
zusatzlich zu den abgestellten Formzylindem 31; 33 konnen auch die Gummituchzylinder 
32; 34 von der Papierbahn 46 abgestellt sein. Damit ist beim Wechsel einer oder 
mehrerer Druckformen 36; 37 der betreffende Formzylinder 31; 33 von der Papierbahn 46 
entkoppelt, wahrend im Druckwerk das andere Paar von Zylindern 32; 34 in Produktion 
verbleiben kann. 

In den Druckformmagazinen 38; 39 sind die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 zur Aufnahme 
mindestens einer gebrauchten bzw. neuen Druckform 36; 37 jeweils vorteilhafterweise 
zumindest im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet, d. h. sie befinden sich 
vorzugsweise in einer Schichtbauweise ubereinander angeordnet. Dabei kann z. B. eine 
Trennwand 47 im jeweiligen Druckformmagazin 38; 39 die Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 
voneinander trennen (Fig. 5). Jeder Schacht 41 ; 43 bzw. 42; 44 weist fur die in ihnen zu 
speichernden Druckformen 36; 37 mindestens zwei Speicherpositionen auf. Um auch bei 
laufender Papierbahn 46 einen guten Zugang zu den Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 zu 
ermoglichen, z. B. zur Entnahme einer gebrauchten Druckform 36; 37 aus den Schachten 
41; 42 Oder zur Bereltstellung einer neuen Druckfonn 36; 37 in den Schachten 43; 44, 
sind diese Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 vorzugsweise von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite oder von einer zur Laufrichtung der Papierbahn 46 parallel 
verlaufenden Seite der Dmckformmagazine 38; 39 zuganglich. Die Druckformmagazine 
38; 39 erstrecken sich jeweils vorzugsweise iiber die Lange des Ballens der Formzylinder 
31; 33, zumindest aber uber die Breite B der Druckfomn 36; 37, und venmogen in ihren 
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jeweiligen Schachten 41; 43 bzw. 42; 44 eine Druclcfomn 36; 37 vorzugsweise vollstandig, 
d. Ihrer Lange L nach aufzunelimen. Die Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 befinden sich 
z. B. in einem Gehause, wobei das Gehause eine Offnung o38; o39 aufweist, wobei die 
Offnung o38; o39 jeweils parallel zum Ballen des jeweiligen Formzylinders 31; 33 
ausrichtbar ist. Durch die jeweilige Offnung o38; o39 ist jeweils eine Druckform 36; 37 
dem Fomizylinder 31; 33 zufuhrbar oder von diesem in den Schacht 41; 43 einfuhrbar. Zu 
diesem Zweck werden die Offnungen o38: o39 der Druckformmagazine 38; 39 bezogen 
auf eine Offnung 09 in den Formzylindem 31; 33 in einem deutlich geringeren Abstand 
a38; a39 an die Fonnzyiinder 31; 33 herangefuhrt, als die Lange L der Druckformen 36; 
37 betragt. Vorteilhaft sind Abstande a38; a39 zwischen 2% und maximal 50 % der Lange 
L der Druckformen 36; 37, insbesondere kurze Abstande a38; a39 bis 10 % der Lange L. 
Es ist vorteilhaft, zumindest das oberhalb der Papierbahn 46 angeprdnete \ 
DrucKfonnmagazin 39 beweglich anzuordneh, spdass dieses Druckformmagazin 39 aus 
einer vorzugsweise oberhalb des Druckwerks befindlichen Ruheposition an den \ 
Fprnrizylinder 33 in eine Arbeitsposition z. B. herangefahren pder herangeschwenkt 
werden kann. Durch die bpwegliche Anordnung der Druckfornlmagazine 38; 39 eraibt sich 
eine bessere Zuganglichkeit zum Druckwerk z. B. zur Durchfuhrung yon dort 
erforderlichen Arbeiten, z. B. Wartungsarbeiten. In der Arbeitspositiori sind die Schachte 
41 ; 43 bzw, 42; 44 der Druckformmagazine 38; 39, zuminde?t aber die ■ 
Speicherpositipnen der Druckformen 36; 37, vprzugsweise hprizdiital oder mit 
gieringfugiger Neiguhg, vorzugsweise mit weniger als 15"* gegenuber der Horizontalen H 
ausgerichtet. Wobei dip Offnungen o38; o39 cjer Druckfonnmagazine 38; 39 ? 
yprtejlhafterweise zu einer der Offnungen 09 in demjenigen^Fbrmzylinder 31; 33 weist, mit 
(Jem das jeweilige Druckfonrhmagazin ^8; 39 zusammenwirkt . 1: . \ 

Ein bieweglich angeordnetes Druckformmagazin 38; 39 ist in seiner Arbeitsposition vor 
einem Formzylinder 31; 33 in seinem Abstand a38; a39 und seineKAusrichtung zum 
Fprnrizylinder 31 ; 33 durch qine Arretiemng 46 fixierbar (Fig. 5). Die Anretierung 48 kann 
z. B. 'durch einen kegelbolzen erfolgen, der z. B. mit Bezug auf den Formzylinder 31; 33 
ortsfest ist und in eine Offnung im Gehause des Druckfonmrnagazins 38; 39 eingreift uhd 
pin an den Fqrmzylinder 31; 33 z. B. h^range^chwenktes Druckformmagazin 38; 39 mit. 
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seinen Offnungen o38; o39 bezuglich des Ballens des Formzylinders 31; 33 zentriert. Es 
ist vorteilhaft, den Formzylinder 31; 33 seitenregistermaUig in eine vordefinierte Position 
zu bringen, ihn z. B. bezuglich des Seitenregisters zu nullen, bevor es zu einem 
Austausch einer Druckform 36; 37 zwischen dem Formzylinder 31; 33 und dem 
Druckfomnmagazin 38; 39 kommt. Altemativ zur Einstellung des Fonmzylinders 31; 33 
kann auch das Druckformmagazin 38; 39 seitlich relativ zum Formzylinder 31 ; 33 in eine 
vordefinierte Position gebracht warden, damit der Austausch einer Druckform 36; 37 
zwischen dem Druckformmagazin 38; 39 und dem Formzylinder 31; 33 zielgerichtet und 
ohne seitlichen Versatz erfolgen kann. 

Es ist vorteilhaft, nahe am Formzylinder 33 vor der auf den Formzylinder 33 richtbaren 
Qffnung des Qruckformmagazins 39 ejri gelenkig gelagertes, vorzugsweise schwenkbares 
Ueitblech 49 anzubrdnen (Fig. 5), mit clem ein aus einer Offnung 09 im Forrnzylinder 33 
gjBlostes nachlaufendes Ende 04 einer Druckform 37 zielgeriqhtet zum Schacht 42 zur 
Aufnahme der abzunehmianden Druckform 37 ge|e|tet wird. Insbesbndere wird mit dem 
Leitblech 49 fur eine yom Formzylinder 33 abzunehmende Druckform 37 ein irrturhlicher 
Zugang zum Schacht 44 versperrt. in dem mindestens eine neue Druckform 37 : 
bereitgestellt oder zumindest bereitstellbar ist. Ebenso kann auch an dem unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordneten, mit dern Formzylinder 31 zusammenwirkendien 
Druckformmagazin 38 die Anbringung Qines Leitbleches 49 yprteilhaft sein, welches aber 
der Ubersichtlichteit halber in der Fig. 5 nicht dargesteilt ist. 

Ein weiteres Ausfuhrung?bfeispiel fur eipe Druckmaschine mit Prupkforrnmagazinen ergibt 
siph in Verbindung mit einer Druckmaschine, z. B, einer Mehrfarben- 
Offsetdruckmaschine, deren Druckwerke vorzugsweise in Bruckenbauwelse oder einer 
kompakten Achterbauweise. d. h. einer in ihrer Bauhohe niedrig bauenden 
jpiriickmaschine mit acht Druckstellen, wie es beispieihafl die Fig. 36 zeigt, in mindestens 
eInem Gestelj 97 auf eiheni Fundament 96 libereinander angeprdnet sind. Ein 
B^druckstof(:46, vprzugsyioise eine Papierbahh 46, wird hlerbei der Druckmaschine 
zugefuhrt und vertikal durch die Druckwerke geleitet. In der Fig. 36 sind beispieihafl vier in 
Transportrichtung der Papierbahn 4^6 aufeinander folgende pruckwerke dargesteilt, die 
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zur Rechten und Linken der Papierfaahn 46 jeweils einen Ubertragungszylinder 32; 34 mit 
einem Formzylinder 31; 33 aufweisen, wobei die sich in einem Druckwerk an der 
Papierbahn 46 gegenuber stehenden Ubertragungszylinder 32; 34 aufeinander abrollen. 
Die Papierbahn 46 wird z. B. mittels einer vor dem ersten Druckwerk angeordneten ersten 
Papierleitwaize 92 an das erste Druckwerk herangefuhrt und mittels einer nach dem 
vierten Druckwerk angeordneten zweiten Papierleitwaize 93 vom vierten Druckwerk 
abgeleitet, Jedem Formzylinder 31; 33 istzumindest ein Farbwerk 94 zugeordnet. auf 
dessen Einzelheiten hier nicht naher eingegangen wird. Jedem Formzylinder. 31; 33 1st ein 
Druckformmagazin 38; 39 zugeordnet, das jeweils vorzugsweise zwei Schachte 41; 42; 
43; 44 aufweist. Ebenso wie in dem zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen 
Ausfuiirungsbeispiel ist auch hierjedes Druckformmagazin 38; 39, zumindest aber 
dessen Speicherposition fur eine zu speichemde Druckform 36; 37, in der Arbeitsposition 
vorzugsweise im Wesentliclien horizontal Oder nur mit einer geringen Neigung von 
weniger als 15"* zum Fonmzylinder 31; 33 ausgerichtet. In der Arbeitsposition des 
Druckfonmmagazins 38; 39 ist mindestens eine Druckform 36; 37 zwischen den 
Schachten 41; 42; 43; 44 und dem Formzylinder 31; 33 austauschbar, indem entweder 
eine zur Ausfiihrung eines Druckauftrags nicht mehr benotigte Druckform 36; 37 vom 
Formzylinder 31; 33 abgenommen und in den Schacht 41; 42 eingefuhrt oder eine zur 
Ausfuhrung des Druckauftrags neue Druckform 36; 37 aus dem Schacht 43; 44 
herausgefuhrt und auf dem Formzylinder 31; 33 montiert wird. Die konstruktiven 
Merkmale der Druckformmagazine 38; 39 konnen bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
denjenigen des zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
entsprechen. Es ist vorteilhaft, wenn die Durchfuhrung, insbesondere der Vollzug eines 
Druckformwechsels sensorisch uberwacht wird. Gleichfalls sind die Druckfonnmagazine 
38; 39 in Verbindung mit den Fomnzylindern 31; 33 derart steuerbar, dass vorzugsweise 
von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand aus selektiv ein Druckformwechsel 
veranlasst werden kann. Weil die Druckformmagazine 38; 39 wahrend einer laufenden 
Produktion der Druckmaschine fur einen Druckformwechsel vorbereitet werden konnen, 
reduziert sich die einen Stillstand der Druckwerke erfordernde Rustzeit auf einen auKerst 
kurzen Zeitraum von z. B. weniger als zwei Minuten, vorzugsweise von weniger als 
neunzig Sekunden, fur einen kompietten Wechsel aller Druckfomnen 36; 37 der in dieser 
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Druckmaschine angeordneten Druckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke 
konnen in der beschriebenen Druckmaschine z. B. sechsundneunzig Druckformen 36; 37 
gleichzeitig im Einsatz sein. Ein derart rascher Druckfornnwechsel selbst bei einer 
groBeren Anzahl von Druckformen 36; 37 erhoht die Wirtschaftlichkeit der Druckmaschine 
aufgrund ihrer auKerst kurzen Stillstandszeit erheblich. 

Weitere Einzelheiten bezuglich eines Verfahrens und einer Vonrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens werden nun beispielhaft anhand der Fig. 6 bis 35 eriautert. Dabei zeigt 
Fig. 6 einen Formzylinder 33 mit zwei am Umfang um 180*' versetzten Kanalen 08 und 
zwei entlang des Umfangs hintereinander angeordneten Druckformen 37, wobei der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkel 14 am in Produktionsrichtung P des 
Formzylinders 33 nachlaufenden Ende 04 jeder Druckfonm 37 jeweils von einem im Kanal 
08 angeordneten, von einem Federelement 22 druckbeaufechlagten Haltemittel 21 an 
einer Wandung 19 gehalten wird, wobei sich die Wandung 19 von einer hinteren Kante 17 
einer den Kanal 08 offnenden Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckt, wobei das 
Haltemittel 21 durch die Betatigung eines dem Federelement 22 entgegenwirkenden 
pneumatischen Stellmittels 23 gelost werden kann. An der sich von der vorderen Kante 16 
derselben Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 18 ist der spitzwinklig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der anderen entlang des 
Umfangs des Formzylinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlussig angelegt. Fiir 
Einzelheiten zur IHaiterung der Druckformen wird auf die Fig. 2 verwiesen. 

Fig. 6 zeigt daruber hinaus ein durch pneumatische Betatigung an den Formzylinder 33 
anstellbares Andruckelement 24 in Form einer Andruckwaize 24 Oder Andruckrolle 24. 
Ebenso ist nahe am Formzylinder 33 eine parallel zu dessen Axialrichtung schwenkbar 
gelagerte Ausrichtvorrichtung 51 mit zwei diametral angeordneten, seitlich auf eine 
Druckfomi 37 wirkenden, flQgelformigen Anschlagen 52; 53 vorgesehen, wobei die 
Ausrichtvorrichtung 51 jeweils mit einem ihrer Anschlage 52; 53 eine zu montierende 
Druckform 37 wahrend ihres Heranfuhrens an den Formzylinder 33 seitenregistermafiig 
temporar fixiert. Dabei sind die Anschlage 52; 53 z. B. jeweils als eine seitliche 
Fuhrungsplatte ausgebildet, wobei die Anschlage 52; 53 z. B. an einer verschwenkbaren 
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Traverse, z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet sind. Die Anschlage 52; 53 unterscheiden 
sich z. B. in ihrer Position bezogen auf die Axialrichtung des Formzylinders 33, sodass 
z. B. fur eine Druckform 37 einfacher Breite der Anschlag 52 und fiir eine Druckform 37 im 
Panoramaformat der Anschlag 53 durch ein entsprechendes Verschwenken der 
Ausrichtvorrichtung 51 zum Einsatz gebracht wird. Die Anschlage 52; 53 konnen axial 
zum Formzylinder 33 fur die benotigte Breite der Druckform 37 justierbar sein. 

Der Fig. 6 sind auch weltere Einzelheiten des Druckformmagazins 39 entnehmbar. Das in 
den Fig. 6 bis 35 gezeigte Ausfiihrungsbeispiel geht von einer Variante fur das 
Druckformmagazin 39 aus, be! der ein oberer Schacht 44 zur Bereitstellung einer auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37 als eigenstandige Baueinheit unabhangig 
von einem unteren Schacht 42 zur Aufnahme einer vom Formzylinder 33 abgenommenen 
Druckform 37 betreibbar ist. Beide Schachte 42; 44 konnen als einzein und unabhangig 
voheinander einsetzbare und damit eigenstandig funktionsfahige Baueinheiten verwendet 
werden. Diese Anwendung ist dann von Interesse, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Formzylinders 33 mit neuen Druckformen 37 automatisierl werden soil, wohingegen die 
Abnahme gebrauchter Druckformen 37 von einer Bedienperson ausgefuhrt wird. Wenn 
beide Schachte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgebildet sind, ergibt sich ein 
vollautomatischer Druckformenwechsler. Beide Schachte 42; 44 weisen jeweils alle zum 
Speichern und Fordern von Druckformen 37 erforderlichen Vorrichtungen auf und sind 
vorzugsweise sehr kompakt aufgebaut. Insbesondere weisen sie trotz ihrer 
Aufnahmefahigkeit von jeweils mindestens zwei Druckformen 37 eine gerlnge Bauhohe 
auf. Die Bauhohe betragt z. B. weniger als 150 mm, vorzugsweise weniger als 100 mm. 

Bei dem in den Fig. 6 bis 35 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist der Schacht 44 horizontal 
angeordnet und tangential zum ausgerichtet. Dadurch wird die auf die Druckfonn 37 
ausgeubte Schwerkraft FG zur Unterstutzung nachfolgend beschriebener Funktionen auf 
bestmogliche Weise genutzt. Im Schacht 44 beflndet sich eine Auflage 54, auf der eine 
auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 37 mit ihren abgekanteten 
Einhangeschenkein 13; 14 aufgestellt oder abgelegt werden kann. Eine auf der Auflage 
54 abgelegte Druckform 37 liegt dort z. B. mit ihrer gesamten gestreckten Lange L auf. 
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Die Auflage 54 ist vorzugsweise nicht vollflachig, sondern in Form paralleler Leisten 54 
Oder Gleitschienen 54 ausgebildel. Der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der ersten Druckform 37 liegt im Schacht 44 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite an einem vorzugsweise vertikai stehenden Anschlag 56 an, wobei der Anschlag 56 
von einer Fordereinrichtung 57 linear und parallel zur Auflage 54 in Richtung der Offnung 
o39 des Druckformmagazins 39 bewegbar ist, um diese erste Druckform 37 durch eine 
translatorlsche Bewegung und vorzugsweise verfomnungsfrei zumindest solange aus dem 
Schacht 44 zu fordern, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 dieser 
ersten Druckform 37 in die schlitzfdrmige Offnung 09 des Formzylinders 33 greifen kann. 
Der Anschlag 56 dient damit im Schacht 44 fur die erste Druckform 37 als Aniageposition 
und hat auch gleichzeitig die Funktion eines Schiebers 56. Sofem diese erste Druckform 
37 am Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 mindestens eine 
Registerstanzung aufweist, kann der Anschlag 56 z. B. vorteilhaflerweise auch als ein 
lotrecht zur Auflage 54 stehender, mit der Fordereinrichtung 57 verbundener Registerstift 
56 ausgebiidet sein, sodass mit dem Anlegen der ersten Druckform 37 an dem Anschlag 
56 fiir sie eine Vorregisterung beziiglich ihres Seitenregisters erfolgt. Die 
Fordereinrichtung 57 ist z, B. als ein Riemenantrieb 57 oder als ein Linearantrieb 57, 
vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 57, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser. doppelseitig wirkender Linearantrieb 57 ausgebiidet. 

Im Schacht 44 befindet sich ein Halter 58, insbesondere Druckformhalter 58 zum Halten 
mindestens einer zweiten auf dem Formzylinder 33 zu montierenden Druckfonm 37. Wie 
in Fig. 13 dargestellt, wird die zweite Dmckform 37 vom Druckformhalter 58 oberhalb der 
Auflage 54, d. h. in einem Abstand a54 uber der Auflage 54 z. B. dadurch gehalten, dass 
der Druckformhalter 58 beispielsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
einen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Kolben 59 oder Schieber 59 aufweist, an 
dessen Ende ein Halteelement 61, z. B. L-fomnig ausgebildeter Winkel 61, angeordnet ist, 
wobei die zweite Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwischen dem Winkel 61 des 
ausgefahrenen Schiebers 59 und einem im Bereich der Offnung o39 des 
Druckformmagazins 39 angeordneten weiteren Halteelement 62, z. B. einem starr 
angeordneten Anschlag 62, eingespannt ist. Der Abstand a54 weist dabei einen Wert auf, 
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der vorzugsweise zwischen der doppelten und vierfachen Lange 114 des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 liegt. Die 
Einspannung der zweiten Druckform 37 erfolgt dadurch, dass ein lichter Abstand a58 
zwischen dem Winkel 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kiirzer 
eingestellt ist als die gestreckte Lange L der zweiten Druckform 37. Der Anschlag 62 im 
Bereich der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 weist vorzugsweise eine 
Abschragung 63 auf, an der sich der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckfonn 37 abstutzen kann, wobei die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-fdrmig ausgebildete Winkel 61, an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstutzt, einander zugewandt sind. Da 
die zweite Druckform 37 Insbesondere entlang ihrer Lange L biegsam ist, wdlbt sie sich in 
ihrem zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannten Zustand. Der 
Schieber 59 des Druckformhalters 58 ist vorzugsweise linear parallel zur Auflage 54 
bewegbar und weist vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namlich eine 
stabile Betriebsstellung im eingefahrenen, die zweite Druckform 37 freigebenden Zustand 
und im ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckfonn 37 einspannenden Zustand. In einer 
Variante fur den Druckformhalter 58 sind die Anordnung vom bewegbaren Schieber 59 
und starren Anschlag 62 miteinander vertauscht, sodass sich der Schieber 59 im Bereich 
der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 und der Anschjag 62 auf der vom , 
Formzylinder 33 abgewandten Seite befindet Alternativ zu der beschriebenen linearen 
Bewegbarkeit Kann der Winkel 61 oder der Anschlag 62 auch urn eine parallel zur Breite 
B der Druckform 37 agsgerichtete Schvyenkachse schwenkbar angeordnet sein. Eine 
zwischen denri Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannte Druckform 37 befindet sich 
an ihrer oberen oder ersten Speicherposition, w^hrend eine auf der Auflage 54 abgelegte 
pruckform 37 in diesem Zustand eine untere, zweite Speicherposition einnimmt, wobei, die 
Druckform 37 in der zweiten Speicherposition yof jhrer Beforderung zum Formzylinder 3i3 
zwischengespeichert wird. Durch ejne Betatigung, vprzugsvyeise djjrch eine von der Feme 
aus, z. B. von einem zur Druckmaschirie gehorenden Leitstand vofgenommene 
Betatigung wpchselt dte Druckform 37 ihnerhalb des Schachts 44 von ihrer pberen, ersten 
$peicherpositibn in ihre untere, zweite Speicherposition. In der ersten Speicherposition . 
tind in der zweiten Speicherposition gesipeich^rte Druckforrfien 37 sind voneinander 
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beabstandet, z. B. entlang ihrer Lange L mit dem Abstand a54, sodass sie einander nicht 
beruhren und folglich nicht beschadigen konnen. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des Druckformhalters 58, das vorteilhafterweise eine 
besonders niedrige Bauhdhe fur den Schacht 44 erlaubt, sieht vor, die zweite Druckform 
37 oberhalb der sich in Axialrichtung des Fomnzylinders 33 in einer einzigen Ebene 
erstreckenden Auflage 54 mit mindestens einem Halteelement 64 in einer oberen 
Speicherposition zu halten, wobei das Halteelement 64 z. B. als eine Fiihrungsschiene 
64, vorzugsweise als zwei parallel zueinander verlaufende Fuhrungsschienen 64, 
ausgebildet ist (Fig. 7 bis 9), wobei die Fuhrungsschienen 64 die zweite im Schacht 44 
befindliche Druckform 37 an ihren beiden Langsseiten entlang zumindest eines Teils ihrer 
Lange L in der oberen Speicherposition halten. Die Ausgestaltung des Druckformhalters 
58 mit Fuhrungsschienen 64 setzt voraus, dass sich die Einhangeschenkel 13; 14 an den 
Enden 03; 04 der zweiten Druckform 37 nicht uber die voile Breite B der Druckform 37 
erstrecken, indem sie nicht an die Langsseiten der Druckform 37 heranreichen. Die 
Langsseiten der Druckform 37 bilden damit im Bereich der Auflageflache 02 der 
Druckfonn 37 einen Oberstand gegenuber den Einhangeschenkein 13; 14. Dieser 
Uberstand ist notwendig, um die Druckform 37 in den Fuhrungsschienen 64 fuhrbarzu 
machen. Das Halteelement 64, insbesondere jede Fiihrungsschiene 64, bestehtz. B. aus 
einem U-formigen, jeweils eine der Langsseiten der Druckform 37 mit einem gewissen 
Spiel umgreifenden Biigel. in den die zweite Druckform 37 von der vom Fonnzylinder 33 
abgewandten Seite einschiebbar ist. Die zweite Druckform 37 wird von den 
Fuhrungsschienen 64 damit vorzugsweise in einem schmalen Bereich ihrer Seite 
gehalten, wobei die Halterung insbesondere als eine vertikale Unterstutzung und damit 
als eine Abstutzung gegen die an die Druckform 37 angreifende Schwerkraft FG wirkt Die 
Fuhrungsschienen 64 sind vorzugsweise aus einem fornistabilen Werkstoff wie Metall 
Oder Kunststoff gefertigt 

Um eine von den Fuhrungsschienen 64 gehaltene zweite Druckform 37 auf der Auflage 
54 abzulegen, ist zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 in Richtung der Breite 8 der 
zweiten Dmckform 37 bewegbar. Vorzugsweise sind jedoch beide Fuhrungsschienen 64 
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langs der Breite B der zweiten Druckform 37 gegensinnig bewegbar. sodass sie sich 
zumindest kurzzeitig voneinander entfernen und ihren Abstand voneinander derart 
vergroBern, dass sie die Langsseiten der Druckform 37 nicht mehr vertikal unterstiitzen. 
wodurch die zweite Druckform 37 infolge der an ihr angreifenden Schwerkraft FG 
zwischen den Fuhrungsschienen 64 hindurch auf die Auflage 54 fallt Falls das 
Halteelement 64 in einem ersten Betriebszustand die zweite Druckform 37 z. B. durch 
eine elektrische oder magnetische Kraft in der oberen Speiclierposition halt, wechselt das 
Halteelement 64 vorzugsweise femgesteuert von seinem ersten Betriebszustand In einen 
zweiten Betriebszustand, wobel der zweite Betriebszustand das Halteelement 64 
veranlasst, dass sich die Druckform 37 und das Halteelement 64 voneinander Idsen und 
die Druckfonm 37 beim Losen vom Halteelement 64 im Schacht 44 durch einen freien Fall 
und damit allein durch die an ihr angreifenden Schwerkraft FG in die vorzugsweise 
unmittelbar vertikal unterhalb der oberen Speicherposition liegende Speicherposition 
wechselt. Die zweite Druckform 37 wird in der unteren und auch in der oberen 
Speicherposition im Schacht 44 in einer Neigung von weniger als 15*", vorzugsweise 
horizontal, gehalten. Zumindest weisen die als ein Stutzlager fur die zweite Druckform 37 
ausgebildeten Fuhrungsschienen 64 in ihrer Langserstreckung nur diese geringe Neigung 
Oder einen horizontalen Veriauf auf. 

Ein Losen der zweiten Druckform 37 aus den seitlich an ihr angreifenden 
Fuhrungsschienen 64 wird vorzugsweise durch einen lotrecht zur Auflageflache 02 der 
zweiten Druckform 37 stehenden Anschlag 67 unterstiitzt, der vorzugsweise im Schacht 
44 stanr angeordnet ist, wobei vorzugsweise an beiden Langsseiten der zweiten 
Druckform 37 ein solcher Anschlag 67 angeordnet ist, sodass wahrend einer langs der 
Breite B der zweiten Druckfonm 37 gerichteten, gegenlaufigen Bewegung von den diese 
Druckform 37 haltenden Fuhrungsschienen 64 diese Druckform 37 durch die beidseitig 
angeordneten Anschlage 67 in der von der Auflageflache 02 der Druckform 37 
aufgespannten Ebene lagestabil bleibt Die Anschlage 67 streifen die Druckform 37 von 
den sich voneinander entfemenden Fuhrungsschienen 64 ab, indem die Druckfonm 37 an 
den Anschlagen 67 anschlagt, wobei gleichzeitig der Druckform 37 durch die Bewegung 
der Fuhrungsschienen 64 die vertikale Unterstutzung entzogen wird. Das Losen der 



2004-02-19 



24 



zweiten Daickform 37 erfolgt vorzugsweise durch einen z. B. von dem zur Druckmaschine 
gehdrenden Leitstand steuerbaren Antrieb 69, wobei der Antrieb 69 auf die 
Fuhrungsschienen 64 wirkt und sie entlang eines Stellwegs s68 bewegt. 

Sofern auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialriciitung nebeneinander mehrere 
Druckformen 37 anzuordnen und im Schacht 44 in Axiairichtung des Fonnzylinders 33 
mehrere Druckformen 37 nebeneinander angeordnet sind, 1st es vorteiiliaft, die 
Fuhrungsschienen 64, die an benachbarten zweiten Druckformen 37 angreifen, im 
Druckfonnmagazin 39 uber der Auflage 54 in zwei unterschiedlichen Ebenen, d. h. vertikal 
zueinander versetzl anzuordnen, wobei in Axiairichtung des Formzylinders 33 
aufeinanderfolgende Ebenen vorzugsweise alternierend versetzt angeordnet sind. Durch 
die versetzte Anordnung der die erste Speicherposition der Druckformen 37 bildenden 
Ebenen kann ein Abstand a67 zwischen in Axiairichtung des Formzylinders 33 
nebeneinander, d. h. benachbart angeordneten Druckformen 37 moglichst gering 
gehalten werden. Der Abstand a67 entspricht in seinem Wert vorzugsweise einem 
Abstand, den auf dem Formzylinder 33 in dessen Axiairichtung nebeneinander, d. h. 
benachbart angeordnete Druckformen 37 aufweisen. Aus in Axiairichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander angeordneten Ebenen, d, h. jeweils aus einer ersten 
Speicherposition, auf der Auflage 54 abgelegte und damit jeweils in ihre zweite 
Speicherposition gebrachte Druckformen 37 konnen mit der Fordereinrichtung 57 dem 
Formzylinder 33 entweder einzein Oder vorzugsweise gleichzeitig gemeinsam zugefiihrt 
werden, wobei letzteres Vorgehen fur einen schnellen Wechsel von Druckfomien 37 am 
Fomizylinder 33 vorteilhafl ist. In Axiairichtung des Formzylinders 33 in unterschiedlichen 
nebeneinander angeordneten Ebenen gespeicherte Druckfonmen 37 konnen gleichzeitig 
Oder zumindest in rascher Folge in ihre jeweilige zweite Speicherposition wechseln. Dem 
Fonnzylinder 33 gleichzeitig gemeinsam zugefuhrte Druckfonmen 37 werden auf dem 
Formzylinder 33 in dessen Axiairichtung nebeneinander angeordnet, 

In dem in der Fig. 8 gezeigten Beispiel sind vier zweite Druckformen 37 jeweils in ihrer 
ersten Speicherposition in Axiairichtung des Fonnzylinders 33 nebeneinander angeordnet, 
wobei jede dieser Druckformen 37 jeweils an ihren Langsseiten in einer Fuhmngsschiene 
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64 gehalten ist. Der vertikale Versatz der Druckformen 37 betragt dabei nur wenige 
Millimeter, z. B. 4 mm bis 6 mm, und entspricht etwa der Bauhohe der Fuhrungsschienen 
64, vorzugsweise ihrer einfachen bis doppelten Bauhohe. Die Bewegung der 
Fuhrungsschienen 64 langs zur Breite B der zweiten Druckform 37 erfolgt z. B. durch eine 
llneare Verschiebung der Fuhrungsschienen 64; sie kann jedoch auch durch eine 
Schwenkbewegung der Fuhrungsschienen 64 ausgefuhrt werden, wobei die 
Fuhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar sind, wobei die 
Schwenkachse parallel zu der von den Fuhrungsschienen 64 abgestutzten Seite der 
Druckform 37 verlaufen. So kann eine Fuhrungsschiene 64 z. B. an mindestens einem 
Schwenkarm 68 angebracht sein, der z. B. in der von der Auflageflache 02 der zweiten 
Druckform 37 aufgespannten Ebene schwenkbar ist, was in der Fig. 9 durch einen 
Richtungspfeil angedeutet ist. Der Schwenkarm 68, dessen eines Ende mit der 
Fuhrungsschiene 64 verbunden und dessen anderes Ende im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht ist, kann z. B. als ein seitlich an der Fuhrungsschiene 64 wirkendes 
Federelement 68, z. B. als eine Blattfeder 68 ausgebildet sein, wobei die mit dem 
Schwenkarm 68 verbundene Fuhrungsschiene 64 durch den Antrieb 69, z. B. durch einen 
steuerbaren, insbesondere fernsteuerbaren Magneten 69, in eine die zweite Druckform 37 
haltende oder eine sich von dieser Druckform 37 losende Betriebsstellung bewegt wird. 
Der Stellweg s68, den eine bewegbare Fuhrungsschiene 64 langs zur Breite B der 
zweiten Druckform 37 ausfuhrt, liegt im Bereich weniger iVIillimeter, z. B. zwischen 2 mm 
und 10 mm, vorzugsweise bei 4 mm. Vorzugsweise ist auch bei dieser 
Ausftihrungsvariante ein Anschlag 67 vorgesehen, an den die Druckform 37 mit ihrer von 
der Fuhrungsschiene 64 abgestutzten Seite anschlagt, wahrend die Fuhrungsschiene 64 
durch ihre Bewegung der Druckform 37 die Abstutzung entzieht Zwei in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 benachbarte Druckformen 37 konnen dabei an gegenuberliegenden 
Seiten desselben Anschlags 67 anschlagen. Wahrend des Wechsels von der oberen 
Speicherposition in die untere Speicherposition kann die Druckform 37 auch mit einer 
ihrer Seiten am Anschlag 67 vertikal abwarts gerichtet entlang gleiten, sodass die aus der 
oberen Speicherposition geldste Druckform 37 in einer gefuhrten Bewegung in die untere 
Speicherposition gelangt. Der Anschlag 67 hat dann fur eine ihre Speicherposition 
wechselnde Druckform 37 die Funktion einer vorzugsweise bis an die Auflage 54 
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reichenden Seitenfuhrung. 

Allgemein formuliert, sieht ein Verfahren zum Speichern von mindestens zwei von 
demselben Zylinder 06; 31; 33 einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefuhrten 
Aufeugen 01; 36; 37 folgende Schritte vor: a) ein zuvor vom Zylinder 06; 31; 33 
abgefuhrter Aufzug 01 ; 36; 37 wird von einer ersten in eine zweite Speicherposition 
befdrdert, b) der dem zuvor abgefuhrten Aufzug 01 ; 36; 37 nachfolgend abgefuhrte 
Aufzug 01 ; 36; 37 wird an der ersten Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufeug 01 ; 
36; 37 gespeichert, c) der zuvor abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 in seiner zwelten 
Speicherposition und der nachfolgend abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 in der ersten 
Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 36; 37 werden in einem entlang ihrer 
Lange L orthogonalen Abstand gespeichert, d) die Aufzuge 01; 36; 37 werden sich in ihrer 
jeweiligen Auflageflache 02 zumindest groKtenteils uberdeckend, vorzugsweise 
zumindest zu 80% uberdeckend oder in ihrer vollstandigen oder nahezu vollstandigen 
Uberdeckung gespeichert. Der zuvor abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 und der nachfolgend 
abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 konnen dabei entlang ihrer Lange L vertikal oder aber auch 
horizontal voneinander beabstandet gespeichert werden. Vorzugsweise wird der zuvor 
abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 durch eine lineare Bewegung, insbesondere durch eine 
beide Speicherpositionen unmittelbar und direkt miteinander verbindende lineare 
Bewegung prthbgonal zu seiner Auflageflache 02 oder auch durch eine Bewegung seines 
nachlaufenden Endes 04, in seine zweite Speicherposition befordert, was nachfolgend 
noch nahereriautert wird, i 

Es ist von Vorteil, insbesondere im Sphacht 44, beispielsweisie am Schieber 56 fur eine 
g|uf der Auflage 54 aufliegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-formig 
ausgebildeten yVipk^l 61 fur eine zweite Druckform 37 einen Oodeleser 71 anzubrfngen, 
jder eine jeweils voi^U£|swe|se am Einhingeschenkel 14 am niachlaufenden Ende 04 jeder 
Druckform 37 angebrachte Codierung jiest, d. h. ein Merkmal zur Identifikation einer 
Druckfonn erfasst, um |n einem vorzuigsweise elektronisch in einer Steuereinheit \ 
durchgefuhrten Abgieich nfiit einem fur den Formzylinder 33 yprg^sehenen, in der 
Steuereinheit hjnterlegten Belegungsplan zu prufen, ob die in den Schacht 44 
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eingebrachten Druckformen 37 dem Belegungsplan des beabsichtigten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fur die beabsichtigte Belegung die in den Schacht 44 eingebrachten 
Druckformen 37 auch in der richtigen Reihenfolge vorliegen. So kann noch vor der 
Montage der Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 eine entsprechende Meldung, 
z. B. eine Fehlermeldung, d. h. eine das Bedienpersonal vor einer Fehlmontage wamende 
Meldung, generiert und z. B. an einen dem Druckwerk zugeordneten Leitstand abgesetzt 
und dort oder am Druckwerk angezeigt werden. 

Die Codierung kann vorzugsweise zusatzlich zu einem menschenlesbaren Code z. B. als 
ein Barcode ausgebildet sein. Der Codeleser 71 ist im Schacht 44 somit vorzugsweise an 
dessen vom Formzylinder 33 abgewandten Ende angeordnet, wobei eine Leserichtung 
des Codeleser 71 entweder parallel zur Lange L der Druckform 37 oder vorzugsweise 
parallel zur Breite B der Druckform 37 gerichtet ist. In einer bevorzugten Ausfuhrung ist 
der Codeleser 71 vorzugsweise mit einer Linearfuhrung verfahrbar im oder am Schacht 
44 angeordnet oder es ist ein vorzugsweise urn 45° zur Breite B der Druckform 37 
geneigter verfahrbarer Spiegel vorgesehen, der ein Erfassungs- bzw. Lesesignal von 
einer an der Druckform 37 angebrachten Codierung zu einem an einer Seite des 
Schachts 44 angeordneten Codeleser 71 umlenkt, sodass zum Lesen der an den in den 
Schachten 44 gespeicherten Druckfomien 37 angebrachten Codierung jeweils nur ein 
einziger Codeleser 71 erforderlich ist. Durch die Verwendung von nur einem einzigen 
Codeleser 71 ftir mehrere gespeicherte Druckformen 37 konnen erhebliche Kosten 
gespart werden. Bei der die Verwendung von nur einem einzigen Codeleser 71 ist der 
Codeleser 71 oder der Spiegel entweder parallel zur Breite B der Druckform 37, d. h. in 
Axialrichtung des Formzylinders 33, vorzugsweise entiang mehrerer Schachte 44 
und/oder entiang der in einem der Schachte 44 gestapelten Druckfonmen 37 vertikal in die 
Hohe verfahrbar, sodass der Codeleser 71 oder der Spiegel die Codierung von In 
unterschiedlichen Speicherpositionen gespeicherten Druckformen 37 erfasst. Entweder 
der Codeleser 71 oder mindestens ein weiterer Sensor 91 kann dazu verwendet werden, 
zu ubenA^achen und/oder zu prufen, ob ein beabsichtigter Druckformwechsel erfolgreich 
ausgefuhrt worden ist. Fehler wie eine Doppelbelegung oder eine Fehlbelegung, d. h. die 
Montage einer Druckform 37 an einem unzutreffenden Ort, sind dann venmeidbar, 
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zumindest aber durch eine vorzugsweise an den Leitstand der Druckmaschine abgesetzte 
Meldung feststellbar, bevor ein gro&erer Schaden entsteht. 

In der Fig. 6 ist ein weiterer Schacht 42 dargestellt, der der Aufnahme vom Formzylinder 
33 entfemter Druckformen 37 dient Dieser Schacht 42 weist eine z. B. geneigte Auflage 
72 auf, welche ebenso wie die Auflage 54 im Schacht 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Fonnzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37 vorzugsweise nicht vollflachig, sondern 
in Form paralleler Leisten 72 oder Gleitschienen 72 ausgebildet ist, wobei die Neigung der 
Auflage 72 den Schacht 42 vorzugsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite weitet, wodurch dieser Schacht 42 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
fur eine Bedienperson besser zuganglich wird, was die Entnahme von in dem Schacht 42 
abgelegten Druckformen 37 erleichtert. Die Auflage 72 im Schacht 42 ist z. B. gegenuber 
einer Horizontalen H um einen Neigungswinkel 5 geneigt sein, wobei der Neigungswinkel 
5 z. B. zwischen 5° und 15^ vorzugsweise etwa T betragen kann. In dem in der Fig. 6 
gezeigten Beispiei befindet sich der Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 
entfernter Druckformen 37 unterhalb eines Schachtes 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37, was zwar eine bevorzugte, jedoch 
keine zwingende Anordnung ist. Die Schachte 42; 44 konnen ebenso in umgekehrter 
Reihenfolge geschichtet oder auch getrennt voneinander angeordnet sein. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des Schachts 42 sieht vor, dass im Schacht 42 in 
Axialrichtung des Formzylinders 33 nebeneinander mindestens zwei Druckformen 37 
speicherbar sind. Diese Ausgestaltung ermdglicht ein besonders schnelles Abnehmen 
von Druckfonmen 37, insbesondere wenn auf dem Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung 
mindestens zwei Druckformen 37 anordenbar sind, well mehrere Druckformen 37 
gleichzeitig vom Fonmzylinder 33 abgenommen werden konnen. Wenn auf dem 
Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung z. B. mindestens vier Druckformen 37 anordenbar 
sind, ist es aus Stabilitatsgrunden vorteilhaft, z. B. zwei Schachte 42 in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander anzuordnen. Jeder durch die Breite B einer Druckform 
37 definierte Speicherplatz in einem dieser Schachte 42 ist dann derart ausgebildet. dass 
dort mindestens ebenso viele Druckformen 37 speicherbar sind, wie Druckfonmen 37 auf 
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dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs anordenbar sind, wobei die Speicherung 
der Druckformen 37 an jedem Speicherplatz ubereinander in einem Stapel erfolgt. Es 
kann vorgesehen sein, dass in jedem der Schachte 42 bis zu zehn, mindestens aber bis 
zu acht Druckformen 37 speicherbar sind, sodass vom Formzylinder 33 abgefuhrte 
Druckformen 37 in den Scliachten 42 gesammelt werden konnen und die Schachte 42 
nicht notwendlgerweise nach jedem Wechsel der Druckformen 37 vom Bedienpersonal 
freigeraumt werden mussen, Ungeachtet der Anzahl der nebeneinander angeordneten 
Schachte 42 weisen die Speicherplatze in Axialrichtung des Fonnzylinders 33 denseiben 
engen Abstand voneinander auf, wie die Druckfomr^en 37 auf dem Formzylinder 33 
angeordnet sind. 

An der dem Formzylinder 33 zugewandten Seite wei'st der Schacht 42 zur Aufnahme vom 
Fonmzylinder 33 entfernter Druckformen 37 zumindest im am Formzylinder 33 
angestellten Betriebszustand ein nahe der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 
angeordnetes Ftihrungselement 73 auf, welches z. B. in Form eines Leitblechs 73, eines 
Keils 73 Oder eines Walzelements 73, z. B. einer Rolle 73 ausgebildet ist und die Aufgabe 
hat, das nachlaufende Ende 04 einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 
in den Schacht 42 zu fiihren. Ein Abstand a73 des Fiihrungselements 73 von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 ist vorzugsweise nicht viel groBer als die Lange 114 
des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37, 
insbesondere weist der Abstand a73 des Fuhrungselements 73 einen Wert zwischen der 
einfachen und der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf (Fig. 6). Da eine 
vom Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 mit ihrer Dmckbildseite das 
Fuhrungselement 73 beruhrt, ist ihr Kontakt mit einem drehbar gelagerten Walzelement 
73 fur ihre Oberflache schonender als ein Gieiten uber einen flachenhaft ausgebildeten 
starren Keil 73. Dieser Aspekt Ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Druckform 
37 nochmals verwendet werden soil und damit eine Beschadlgung ihrer Druckbildseite 
durch Kratzer Oder Schleifspuren zu vermeiden ist. Am Fuhrungselement 73 kann ein 
Sensor 91 angebracht sein, der entweder im Kontakt mit der vom Formzylinder 33 zu 
entfemenden Druckform 37 Oder vorteilhafterweise beruhrungslos, z. B. induktiv, priift, ob 
sich der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
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entfemenden Druckform 37 nach einer Betatigung des im Kanal 08 des Formzylinders 33 
angeordneten Haltemittels 21 tatsachlich gelost hat. Mit seiner Prufung sendet der Sensor 
91 ein Signal z. B. zu dem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand. Anhand des vom 
Sensor 91 abgesetzten Signals wird entschieden, ob der Vorgang des Abfuhrens einer 
vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 fortgesetzt werden kann Oder ob 
Malinahmen zur Beseitigung einer Storung eingeleitet werden miissen. Am 
Fuhrungselement 73 sind in Axlalrichlung des Formzylinders 33 vorzugsweise mehrere 
Sensoren 91 vorgeseiien, z. B. vier Oder sechs, namlich Jewells mindestens ein Sensor 91 
fur jede auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander anordenbare 
Druckform 37. 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel setzt der Einhangesclienkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 nach 
einem Passieren des Fiihrungselements 73 vorzugsweise auf einer vom 
Fiiiirungselement 73 beabstandet angeordneten ersten Rampe 74 auf, bevor er die 
Auflage 72 im Schacht 42 erreicht, wobei die erste Rampe 74 in Richtung der Auflage 72 
zunachst ansteigt und nach einem Gipfelpunkt 76 zur Auflage 72 hin wieder abfallt. Die 
erste Rampe 74 ist vorzugsweise starr mit der Auflage 72 verbunden. Im Fortgang der 
Einfuhrung der vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 in den Schacht 42 
trifft ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auf eine zweite Rampe 77, 
deren Flanke nach ihrem Gipfelpunkt 78, d. h. also auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite, vorzugsweise abrupt steil zur Auflage 72 hin abfallt. In der Richtung, 
in der die Druckform 37 in den Schacht 42 eingefuhrt wird, ist in geringem Abstand a77 
(Fig. 14) hinter dem Gipfelpunkt 78 ein mit der zweiten Rampe 77 starr verbundener 
Anschlag 79 angeordnet, an den der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der Druckform 37 anschlagt Der Abstand a77 weist dabei einen Wert von wenlgen 
Millimetern auf, vorzugsweise einen Wert von weniger als der ein^chen Lange 114, 
insbesondere von weniger als der halben Lange 114 des abgekanteten 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. Wenn der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 an den Anschlag 79 
anschlagt, hintergreift er vorzugsweise die zweite Rampe 77, indem der 
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Einhangeschenkel 14 in den durch den Abstand a77 gebildeten Zwischenraum eingreift. 
Die zweite Rampe 77 und der mit ihr verbundene Anschlag 79 sind durch eine 
Fordereinrichtung 81 linear und parallel zur Auflage 72 bewegbar, um die vom 
Formzyiinder 33 zu entfernende Druckform 37 voiistandig in den Schacht42 hinein zu 
befordern. Die Fordereinrichtung 81, die insbesondere zusammen mit der steilen Flanke 
an derzweiten Rampe 77 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 der Druckform 37elne die Druckform 37 in den Schacht 42 fordemde 
Mitnehmereinrichtung bildet, ist z. B. als ein Riemenantrieb 81 oder als ein Linearantrieb 
81, vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 81, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppelseitig wirkender Linearantrieb 81 ausgebildet Sowohl die 
erste Rampe 74 als auch die zweite Rampe 77 bestehen z. B. nicht aus vollflachigen 
Ebenen, sondem aus mehreren parallel wie die Zinken eines Kammes angeordneten 
Fuhrungsschienen. Die zweite Rampe 77 kann z. B. aus einem oder mehreren 
entsprechend gebogenen Metallstreifen geformt sein. 

Auf der vom Formzyiinder 33 abgewandten Seite ist im Schacht 42 ein Heber 82, 
insbesondere ein Druckformheber 82 angeordnet, wobei der Druckform heber 82 
beispielsweise einen vorzugsweise lotrecht zur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufweist, an dessen Ende ein z. B. L-formig, insbesondere U-formig ausgebildeter 
Hebann 84 angeordnet ist, wobei der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestellt oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckformheber 82 weist vorzugsweise zwei stabile 
Betriebsstellungen auf, namlich eine stabile Betriebsstellung mit eingefahrenem Kolben 
83, in der sich der Hebarm 84 unterhalb des durch die Auflage 72 definierten Niveaus 
befindet, und eine weitere stabile Betriebsstellung mit ausgefahrenem Kolben 83, in der 
der Hebarm 84 die vom Formzyiinder 33 entfemte Druckform 37 von der Auflage 72 
anhebt Der Druckformheber 82 fuhrt dabei einen Hub s82 aus, der groBer ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckfonn 37. Vorzugsweise weist der Hub s82 einen Wert zwischen der einfachen und 
der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf. Der Druckformheber 82 hebt 
somit eine vom Formzyiinder 33 entfemte Druckform 37 von einer vorlaufigen ersten 
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Speicherposition in eine endgultige zweite Speicherposition. 

Oberhalb des Daickformhebers 82, insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist ein 
vorzugsweise urn eine im Wesentiichen parallel zur Breite B der Druckform 37 
verlaufende Schwenkachse schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in 
Form einer leistenformigen Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich in einem 
Abstand a86 vom Hebarm 84 befindet, wobei der Abstand a86 vorzugsweise geringer 
bemessen ist als die Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. In der Fig. 6 deutet ein Richtungspfeil die 
Schwenkbarkeit des Sicherungselementes 86 an. Das Sicherungselement 86 sichert eine 
vom Druckformheber 82 angehobene Druckform 37 gegen ein unbeabsiclitigtes 
Verrutschen im Schacht 42 Oder ein Entfemen aus dem Schacht 42. So hat eine 
Bedienperson das Sicherungselement 86 zunachst zu verschwenken, bevor die 
angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen werden kann. 

Eine weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur im Schacht 42 angeordnete Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis 12 dargestellt. Dieses Ausfuhrungsbeispiel sieht einen vorzugsweise im 
mittleren Bereich der Auflage 72 starr angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Fordereinrichtung 81 verbundener 
Druckformheber 82 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
einer vom Fonnzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 uber den Anschlag 79 hebt und 
die Druckform 37 an ihrem abgekanteten Einhangeschenkel 14 vorzugsweise in ihrem 
vom Druckformheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Fonnzylinder 33 
abgewandte Ende des Schachtes 42 zieht. Die Fordereinrichtung 81 und der 
Druckfomiheber 82 konnen derart zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten Einhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
Fordereinrichtung 81 eine Bewegung in die vom Formzyllnder 33 abgewandte Richtung 
ausfuhrt. Des Weiteren ist zwischen dem Anschlag 79 und dem dem Fomnzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein weiterer Druckformheber 87 vorgesehen, der 
das voriaufende Ende 03 einer vom Formzyllnder 33 entfernten, in den Schacht 42 
eingefuhrten Druckform 37 soweit anhebt, dass eine weitere vom Formzylinder 33 zu 
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entfernende Druckform 37 zwischen der Auflage 72 und der angehobenen Druckform 37 
in den Schacht 42 einfiihrbar ist. 

Anhand der Fig. 13 bis 35 werden nun insbesondere Verfahren zum Wechsein von 
Druckfonnen 37 an einem Formzylinder 33 erlautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
im oberen Schacht 44 zur Bereitstellung neuer auf dem Fonnzylinder 33 zu montierender 
Druckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind. dass auf dem Formzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Druckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 entfernter Druckformen 37 leer, d. h. frei 
von Druckformen 37 ist. 

Der Formzylinder 33 dreht die Offnung 09 eines Kanals 08, in welchem der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfemenden Dmckform 37 von einem Haltemittel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehorenden Fiihrnngselementes 73 
befindet Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch betatigbare Andruckelement 24 wird 
an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 13). 

Das vorzugsweise pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 verschwenkt das Haltemittel 21 
gegen die Kraft eines Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung 
aus der Offnung 09 schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlagt. Das angestellte 
Andruckelement 24 sichert die Druckform 37 gegen ein welter gehendes Losen von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 (Fig. 14). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der Druckform 37 in den Schacht 42. Bel der Einfuhrung der 
Druckfonm 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 
04 dieser Druckform 37 zunachst am Fuhrungselement 73 entlang und stellt sich dann auf 
der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 14 gleitet 
die Rampe 74 aufwarts bis uber deren Gipfelpunkt 76 und erreicht danach die Auflage 72. 
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Wahrend das Andruckelement 24 weiterhin am Fonmzylinder 33 angestellt ist, wird die 
Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 entgegen seiner 
Produktionsrichtung P welter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei uberwindet ihr 
Einhangesciienkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auch die mit der Fordervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stoBt gegen den mit der zwelten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 15). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
vorzugsweise formschlussig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Emhangeschenkei 13 am vorlaufenden Ende 03 der Druckform 37 aus der 
Offnung 09. Die Druckform 37 liegt nun mit ihrem vorlaufenden Ende 03 frel auf der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom Losen des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt weniger als eine halbe 
Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
hat zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eingehakt. Die mit der zweiten 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrichtung 81 kann die Druckform 
37 nun vollstandig in den Schacht 42 einziehen (Fig. 16). 

Die Druckform 37 ist vom Formzylinder 33 entfernt und befindet sich ihrer Lange L nach 
im Schacht 42. Ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 liegt auf dem 
Gipfelpunkt 78 der zweiten Rampe 77 auf, wahrend ihr vorlaufendes Ende 03 auf dem 
Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegt, wodurch zumindest der Einhangeschenkel 
13 am vorlaufenden Ende 03 vorzugsweise frei hangt. Die Lagerung der Druckform 37 Im 
Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine Abstutzung an zwei Punkten, 
namlich auf den Gipfelpunkten 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Fig. 17). 

Der z. B, pneumatlsch betatigbare Druckformheber 82 hebt die in den Schacht 42 
eingezogene Dmckform 37 an ihrem nachlaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sicherungselement 86 an, wobei der Einhangeschenkel 14 auf dem mit dem 
Druckfonnheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Fig. 18). 
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Wahrend eine erste auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 mit ihren 
abgekanteten Einhangeschenkein 1 3; 14 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufsteht, dreht der Formzylinder 33 weiter entgegen seiner Produktionsrichtung P in eine 
zweite Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden 
Ende 03 der zuvor vom Formzylinder 33 entfernten Druckform 37 gelost wurde, einen 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Fomnzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 In einem Abstand a88 von dem Aufstandspunkt 88 entfemt befindet, wobei 
der Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise wenigerals 30 mm 
betragt, und damit einer Bogenlange von weniger als einem drei&igsten Tell des Umfangs 
des Formzylinders 33 entsprlcht. Die erste Position des Formzyllnders 33 zum Abnehmen 
einer auf ihm angeordneten Druckform 37 ist i. d. R. nicht identisch mit dessen zweiter 
Position zum Aufnehmen einer neuen Druckform 37. Das Andruckelement 24 wird 
vorzugsweise an den Formzylinder 33 angestellt. wahrend die Offnung 09 den 
Aufstandspunkt 88 passiert oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die 
nahe am Formzylinder 33 angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor 
vorzugsweise horizontal ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 
90° in eine vertikale Lage, sodass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu 
montierenden Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Auflage 54 
im Schacht 44 definierle Transportebene fiir die auf dem Formzylinder 33 zu montierende 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 
wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaBig zum Fornizyllnder 33 ausgerichtet wird (Fig. 19). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckfonn 37 steht mit ihrem 
Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit einer Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Die Fordereinrichtung 57 wird in Betrieb gesetzt, sodass 
der Anschlag 56 in einer vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten 
Bewegung die erste Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befordert, bis ihr 
vorlaufendes Ende 03 das an den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 beruhrt 
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und der an diesem vorlaufenden Ende 03 abgekantete Einhangeschenkel 13 zwischen 
der in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und 
dem Aufstandspunkt 88 des Andruckelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht 
(Fig. 20). 

Der Formzylinder 33 andert seine Drehrlchtung und beginnt sich in seiner 
Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf dem Fomnzyiinder 33 aufgestellte 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Druckform 37 in die Offnung 09 
rutscht und sich vorzugsweise fonnschlussig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 
eingehangt (Fig. 21). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte Druckform 37 vollstandig 
aus den Schacht 44 hinaus befordert und auf den Formzylinder 33 aufgezogen. Wahrend 
des Aufziehens wird die Druckform 37 durch das an den Formzylinder 33 angestellte 
Andruckelement 24 auf dem Fonnzylinder 33 aufgewalzt. Nach einer halben Umdrehung 
des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P druckt das Andruckelement 24 den 
abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 in die 
Offnung 09. Das Haltemittel 21 in dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanal 08 war 
gelost und wird sodann in diejenige Betriebsstellung gebracht, in der es den in die 
Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 
37 z. B. durch eine Klemmung fixiert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr 
verbundenen Anschlag 56 wieder in seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite im Schacht 44 (Fig. 22). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontaie Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist ein Wechsel einer 
ersten Druckform 37 auf dem Fonnzylinder 33 abgeschlossen, indem eine gebrauchte 
Druckform 37 entfernt und eine neue Druckform 37 aufgezogen wurde. Dieser Wechsel 
einer Druckform 37 kann mit der beschriebenen Vorrichtung in sehr kurzer Zeit, 
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vorzugsweise in weniger als einer Minuten, vollstandig vollzogen werden. Der 
Formzylinder 33 ist dann wieder produktionsbereit (Fig, 23). 

Der Wechsel einer weiteren, z. B. auf dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs 
angeordneten zweiten Druckform 37 beginnt damit, dass vorzugsweise noch wahrend der 
vorangegangenen laufenden Produktion von einer Bedienperson die neue zweite 
Druckform 37 in den Schacht 44 eingelegt wi'rd. Dabei wird die zweite Druckfomi 37 von 
einem steuerbaren, vorzugsweise pneumatisch steuerbaren Druckformhalter 58 uber der 
Auflage 54 gehalten, indem die Druckform 37 z. B. entweder an ifiren Enden 03; 04 
zwischen zwei Anschlagen 61; 62 eingespannt ist, wobei zumindest einer der Anschlage 
61; 62 bewegbar ist, oder indem die Druckform 37 an ihren Langsseiten in 
Fuhrungsschienen 64 eingeschoben ist, wobei zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 
entlang der Breite B der Druckform 37 bewegbar ist. Wenn der Druckformhalter 58 die 
Druckform 37 freigibt, indem seine die Druckform 37 haltenden Eiemente, z. B. die 
Anschlage 61; 62 oder die Fuhrungsschienen 64, ihren Abstand. z. B. a58, zueinander 
zumindest kurzzeitig vergroRern, fallt die Druckform 37 auf die Auflage 54 und steht dort 
mit ihren Einhangeschenkein 13; 14 auf (Fig. 24). 

Urn eine weitere, z. B. zweite Druckform 37 vom Formzylinder 33 abzunehmen, dreht der 
Formzylinder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 eriauterten Verfahren die Offnung 09 des 
Kanals 08, in welchem der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom 
Fomizylinder 33 zu entfernenden zweiten Druckform 37 von eInem Haltemlttel 21 
gehalten wird, in die erste Position, die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 
gehorenden Fuhrungselementes 73 befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch 
betatigbare Andruckelement 24 wird an den Fomizylinder 33 angestellt (Fig. 25). 

Entsprechend dem zur Fig. 14 eriauterten Verfahren verschwenkt das vorzugsweise 
pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 das Haltemittel 21 gegen die Kraft des 
Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung aus der Offnung 09 
schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlagt. Das angestellte Andruckelement 24 



2004-02-19 



38 



sichert die zweite Daiclcform 37 gegen ein weiter gehendes Losen von der Mantelflache 
07 des Formzylinders 33 (Fig. 26). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der zweiten Druckform 37 in den Sctiacht 42. Bei der Einfiihrung 
der Druckfonm 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 dieser Druckform 37 zunachst am Fiihrungselement 73 entlang und stellt sich 
dann auf der zum Schacht 42 gehdrenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 
14 der zweiten Druckform 37 gleitet die Rampe 74 aufwarts. wobei er sich unter die im 
Schacht 42 ruhende, auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegende erste 
Druckform 37 schiebt und deren am Gipfelpunkt 76 uberhangendes, zum Fomizylinder 33 
gerichtetes vqriaufendes Ende 03 anhebt, w3hrend der Einhangeschenkel 14 der zweiten 
Druckform 37 den bipfelpuhkt 76 der jsrsten Rampe 74 uberschreitet und banach die 
/^uflage 72 enrbicht. Wahrend das Andrpckelement 24 weiterhin am- Formzylinder 33 
angestellt ist, wird die zwejte Druckforirn 37 durch die Drehung de§ Formzylinder 33 
^ntgegen seiner Produktionsrichtung P weiter in den Schacht 42 eingeschoben. Diabei 
igleitet der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der im Schacht 42 ruhenden 
ersten Druckform 37 ul)er die DruckWIdsqIte der in den Schacht 42 geforderten zweiten 
Druckform 37, I m weiteren Verlauf iiberwindet der Einhangeschenkel 14 am ] 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37auch die mit der Fordervorrichtung 81 
y^rbundene zweite Rahpe 77 und stoBt gegen dep mit der zweiten Rampe 77 
yerbundenen i^nschlag 79 (Fig. 27). ; \ 

Das Andruckelement 24 vyird vom Formzylinder 33 abgestelft. Durch den StpB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
ypiTiugsweis? formschlus^ig an der vprderen Kante 16 der6ffnung?09 eingehangtis 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am yorlayfenden Ende 03 der; zweiten Druckfojrn 37 
aus der Offnung QQ. per EinhangeschenKel 13 mit seinem vorlaufenden Ehde 03 liegt nun 
frei auf der Miantelflache Q7 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom 
L6sen des Einhanqeschenkpis 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt wiecier weriiger als 
eirie halbe Drehung aii^gefOhrt. Der ab^ekantete Einhangeschenkel 14 am 
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nachlaufenden Ende 04 hakt zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 ein. 
Der Hebarm 84 des Druckformhebers 82 senkt sich ab, wodurch die von ihm bislang an 
ihrem nachlaufenden Ende 04 gehaltene, im Schacht 42 ruhende erste Druckform 37 auf 
einen am Anschlag 79 angeformten Steg 89 abgesetzt wird, wobei der Steg 89 eine 
gegenuber der Auflage 72 lotrechte Hohe h89 aufweist. deren Wert grofter ist ais die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37, Die Hohe h89 weist vorzugsweise einen Wert zwischen der 
einfachen und doppelten Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 auf (Fig. 28). 

Die mit der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene F6rdervorrichtunc| 81 
zieht die zweite Druckform 37 nun vpllstandig in den Schacht 42 ein, Wobej die erste upd 
die zweite Druckform 37 im Schacht 42 ihrer Lange L nach uberginander angeordnet 
werden. Die pordervorrichtMng 81 bijdet zusammen mit der zweiten Ranipe 77 und dem 
Anschlag 79 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden End4 04 der 
in den Schacht 42 ejngefuhrten Druckform 37 eine Mitnehmereinrichtung (Fig. 29). 

per Druckformheber 82 hebt nun mit jsejnem Hebarm 84 vorzugsweise das nachlaufende 
Ende 04 beider im Schacht 42 angeoirdneten Druckformen 37 bis zum Sicherungselement 
86 an. Das yorlaufende Ende 03 de^r zweiten Druckform 37 jiegt mit einem zum ^ 
Formzylinder 33 geirichteten Oberhang auf depfi Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 auf 
und der abgekantete Einhangeschenkel 1 3 am vdriaufenden Ende 03 der ersten 
Druckfonn 37 steht auf dem vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 auf 

iFig.30). ' ^ ^^v.^v ;.:y.v ^ ; / 

Zur Montage (Jer im oberep jSchacht 44 bereitllegenden zweiten prijckfbrm 37 dreht der 
Fonnzylinder 33 welter entgegen seiner Produktionsrichtungj P wieder in die zweite 
Position, bis jlie Offnung Op, aus der der Einha^ 13 am vorlaufenden Ende 03 

der zuvor vorn, Formzylinder 33 entfemten zweiten Druckforni 37 gelSst wui^de, den 
AufstandspiinW 8Q des jari den Formzylinder 33 angjestellteri Andruckelement 24 passjert 
^at und sich;clie in'produktionsrichturig P desi=^orrnzylinder$ 33 hintere.Kante 17 der 
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Offnung 09 in einem Abstand a88 von der Aufstandspunkt 88 entfemt befindet, wobei der 
Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise weniger als 30 mm 
betragt, und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreifJigsten Teil des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht (Fig. 19). Das Andriickelement 24 wird vorzugsweise an 
den Formzylinder 33 angestellt, wahrend die Offnung 09 den Aufstandspunkt 88 passiert 
Oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die nahe am Fonnzylinder 33 
angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor vorzugsweise horizontal 
ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise um 90** in eine vertikale 
Lage, sodass ein auf die Breite B derauf dem Formzylinder 33 zu montierenden zweiten 
Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 63 in eine durch die Auflage 54 im Schacht 44 
definierte Transportebene fiir die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckfomn 37 wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaliig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 31). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite Druckform 37 steht mit ihrem 
Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit der Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Entsprechend dem zur Fig. 20 eriauterten Verfahren wird 
die Fordereinrichtung 57 in Betrieb gesetzt, sodass der Anschlag 56 in einer 
vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten Bewegung die zweite 
Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befdrdert, bis ihr vorlaufendes Ende 03 das an 
den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 beruhrt und der an diesem 
vorlaufenden Ende 03 abgekantete Einhangeschenkel 13 zwischen der in 
Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und dem 
Aufstandspunkt 88 des Andruckelementes 24 auf dem Fonmzylinder 33 aufsteht (Fig. 32). 

Entsprechend dem zur Fig. 21 eriauterten Verfahren andert der Formzylinder 33 seine 
Drehrichtung und beginnt sich in seiner Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf 
dem Fonmzylinder 33 aufgestellte Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 in die Offnung 09 rutscht und sich vorzugsweise formschlussig an 
der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangt (Fig. 33). 
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Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit iiirem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte zweite Druckform 37 
vollstandig aus den Schacht 44 hinaus befordert und auf den Formzylinder 33 
aufgezogen. Wahrend des Aufeiehens wird die zweite Druckform 37 durch das an den 
Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt. 
Nach einer halben Umdrehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P 
druckt das Andruckelement 24 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 in die Offnung 09. Das Haltemittel 21 In 
dem zu dieser Offnung 09 gehdrenden Kanal 08 war geldst und wird sodann in diejenige 
Betriebsstellung gebracht, In der es den in die Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 
14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 z. B. durch eine Klemmung 
fixiert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr verbundenen Anschlag 66 wieder in 
seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite im Schacht 44. Der 
obere Schacht 44 ist nun leer, wohingegen zwei gebrauchte Druckformen 37 im unteren 
Schacht 42 abgelegt sind (Fig. 34). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontale Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist auch der Wechsel 
einer zweiten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschiossen, indem eine 
gebrauchte zweite Druckform 37 zunachst entfernt und eine neue zweite Druckform 37 
aufgezogen wurde. Der Formzylinder 33 ist wieder produktionsbereit. Auch dieser 
Wechsel kann mit der beschriebenen Vorrichtung in weniger als einer Minute vollstandig 
vollzogen werden. Der Wechsel einer ersten und einer zweiten Druckform 37 kann somit 
in weniger als zwei Minuten, vorzugsweise in zusammen weniger als neunzig Sekunden 
abgeschiossen sein (Fig. 35). 
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Bezugszeichenliste 



01 Aufzug, Druckform 

02 Aufiageflache(OI) 

03 Ende, vorlaufendes (01) 

04 Ende, nachlaufendes (01) 
05 

06 Zylinder; Formzylinder 

07 Mantelflache (06) 

08 Kanal 

09 Offhung (08) 
10 

11 Biegekante (13) 

12 Biegekante (14) 

1 3 Einhangeschenkel 

14 Einhangeschenkel 
15 

16 Kante, vordere, erste (09) 

17 Kante, hintere, zweite (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
20 

21 Haltemittel 

22 Federelement 

23 Stellmittel 

24 Abstutzelement; Andriickelement; Andriickrolle; Walzelement; Waize; Rolle 
25 

26 Kante 

27 Beruhrungslinie 

28 Lagefixierung 

29 Beruhrungspunkt 
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31 Zylinder, Formzylinder, erster 

32 Zylinder, Gummituchzylinder, erster 

33 Zylinder, Formzylinder, zweiter 

34 Zylinder, Gummituchzylinder, zweiter 
35 

36 Aufzug; Druclcform 

37 Aufzug; Druckform 

38 Druckformmagazin 
^ 39 Druckformmagazin 

40 

41 Schacht 

42 Schacht 

43 Schacht 

44 Schacht 
45 

46 Bedruckstoff; Paplerbahn 

47 Trennwand 

48 Arretierung 

49 Leitblech 
50 

^ 51 Ausrichtvorrichtung 

52 Anschlag (51) 

53 Anschlag (51) 

54 Auflage (44); Gleitschiene; Leiste 
55 

56 Anschlag; Schieber; Registerstift 

57 Fordereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

58 Halter; Druckformhalter 

59 Kolben; Schieber 
60 
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61 Winkel. Anschlag; Haltelement 

62 Anschlag; Haltelement 

63 Abschragung (62) 

64 Fuhaingsschiene; Halteelement 
65 

66 Bugel (64) 

67 Anschlag 

68 Schwenkarm; Federelement; Blattfeder 

69 Antrieb; Magnet 
• 70 - 

71 Codeleser 

72 Auflage; Leisten; Gleitschienen 

73 Fiihrungselement; Leitblech; Keil; Walzelement; Rolle 

74 Rampe, erste 
75 

76 Gipfelpunkt (74) 

77 Rampe, zweite 

78 Gipfelpunkt (76) 

79 Anschlag 
80 

81 Fordereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

^ 82 Heber; Druckformheber 

83 Kolben 

84 Hebarm (82) 
85 

86 Sicherungselement; Klappe 

87 Heber; Daickformheber 

88 Aufstandspunkt 

89 Steg (79) 
90 

91 Sensor 
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92 Papierleitwaize, erste 

93 Papierleitwaize, zweite 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestell 



PR Radialkraft 

FG Schwerkraft 

MR Ruckstellmoment 

B Breite; Abmessung 

D Materialdicke 

H Horizontale 

L Lange; Abmessung 

M Montagerichtung 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T09 Tangente 

T29 Tangente 



a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

aSg Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a67 Abstand 

a73 Abstand 
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a77 Abstand 

a86 Abstand 

a88 Abstand 

hSg Hdhe 

113 Lange 

114 Lange 

038 Gffnung 

039 Offnung 
s68 Stellweg 
s82 Hub 

a1 Offnungswinkel 

a2 Offnungswinkel 

pi Offnungswinkel 

p2 Offnungswinkel 

Y WInkel 

8 Neigungswinkel 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer Druckmaschine 
zuzufiihrenden Aufzugs (01; 36; 37) mit einer Lange (L), wobei ein Halteelement 
(61; 62; 64) in einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01; 36; 37) in einer ersten 
Speicherposition halt, wobei sich das Halteelement (61; 62; 64) und der Aufzug (01; 
36; 37) be! einem Wechsel des Halteelements (61; 62; 64) in einen zweiten 
Betriebszustand vonelnander Idsen, dadurch gekennzeichnet, dass zwei denselben 
Aufzug (01; 36; 37) haltende Halteelemente (61; 62; 64) vorgesehen sind, wobei 
sich mit dem Wechsel von mindestens einem der Halteelemente (61; 62; 64) in 
dessen zweiten Betriebszustand der Aufeug (01 ; 36; 37) aus der ersten 
Speicherposition I5st. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente (61; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) an zwei seiner Seiten halten. 

3. Vomchtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die gehaltenen 
Seiten des Aufeugs (01; 36; 37) gegeniiber liegen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich mit dem Wechsel 
mindestens eines der Halteelemente (61; 62; 64) in dessen zweiten Betriebszustand 
ein Abstand (a58) zwischen den den Aufzug (01; 36; 37) an selnen Seiten haltenden 
Halteelementen (61; 62; 64) zumindest kurzzeitig liber den Wert vergroBert, den der 
zwischen den Halteelementen (61; 62; 64) angeordnete Aufzug (01; 36; 37) mit 
seiner zum Abstand (a58) gleichgerichteten Abmessung (L; B) aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass fur denselben Aufzug 
(01; 36; 37) eine entlang seiner Lange (L) zur ersten Speicherposition vertikal 
beabstandete zweite Speicherposition vorgesehen ist. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Wechsel von 
mindestens einem der Halteelemente (61; 62; 64) in dessen zweiten 
Betriebszustand der Aufzug (01; 36; 37) in die zweite Speicherposition geiangt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) als eine FQhrungsschiene (64) ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelennent (61; 
62; 64) den gespeicherten Aufzug (01; 36; 37) in einem schmalen Bereich seiner 
Seite halt. 

9. Vom'chtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61 ; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) durch eine vertikale Unterstutzung in der ersten 
Speicherposition halt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) durch eine elektrische oder magnetische Kraft in der 
ersten Speicherposition halt. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61 ; 
62; 64) ferngesteuert von seinem ersten Betriebszustand in seinen zweiten 
Betriebszustand wechselt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, dass sich die zweite 
Speicherposition vertikal unversetzt unterder ersten Speicherposition befindet. 

13. Vorrichtung nach Anspnjch 5, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die zweite 
Speicherposition des Aufeugs (01; 36; 37) eine Neigung von weniger als IS*' 
gegenuber der Horizontalen aufweist 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass beide 
Speicherpositionen eine Neigung von weniger als 15*" gegeniiber der Horizontalen 
aufweisen. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposltion des Aufzugs (01; 36; 37) horizontal ausgerichtet ist 

16. Vonichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Spelcherposition des Aufeugs (01; 36; 37) horizontal ausgerichtet ist 

17. Vomchtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposltion des Aufeugs (01; 36; 37) als eine Auflage (54) ausgebildet ist, von 
der aus der Aufeug (01 ; 36; 37) zum Zylinder transportieriaar ist. 

1 8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelennent (61 ; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) entlang seiner Lange (L) halt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) entlang seiner Breite (B) halt. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) einen U-fomiigen, die Seite des Aufeugs (01; 36; 37) umgreifenden Bugel 



21 . Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61 ; 
62; 64) entlang eines Stellwegs (s68) bewegbar ist. 



aufweist. 



22. 



Vomchtung nach Anspruch 9 und 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung 
des Halteelements (61; 62; 64) entlang des Stellwegs (s68) dem Aufeug (01; 36; 37) 
die vertikale Unterstutzung entzieht. 
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23. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (s68) im 
Bereich zwischen 2 mm und 10 mm liegt. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (s68) 
bel 4 mm liegt 

25. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) urn eine Schwenkachse schwenkbar 1st. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse 
des Halteelements (61; 62; 64) parallel zu der vom Halteelement (61; 62; 64) 
gehaltenen Seite des Aufeugs (01 ; 36; 37) veriauft. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) an mindestens einem Schwenkarm (68) angebracht ist 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) in einer von der Auflageflache (02) des Aufzugs (01; 36; 37) aufgespannten 
Ebene schwenkbar ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkami 
(68) zwel gegenOber liegende Enden aufweist, wobei ein Ende des Schwenkarms 
(68) mit dem Halteelement (61; 62; 64) verbunden ist und das andere Ende des 
Schwenkarms (68) an der Vonichtung ortsfest angebracht ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) als ein seitJich an dem Halteelement (61; 62; 64) wirkendes Federelement (68) 
ausgebildet ist. 



31. 



Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) ais eine Blattfeder (68) ausgebildet ist. 
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32. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Antrieb (69) das 
Halteelement (61; 62; 64) bewegt. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (69) ein 
steuerbarer Magnet (69) ist. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
lotrecht zur Auflageflache (02) des Aufzugs (01; 36; 37) stehender Anschlag (67) 
vorgesehen Ist. 

35. Vonrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (67) 
Starr angeordnet ist. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) mit seiner von dem Halteelement (61; 62; 64) gehaltenen Seite an den Anschlag 
(67) anschlagt, wShrend sich das Halteelement (61; 62; 64) und der Aufzug (01; 36; 
37) voneinander losen. 

37. Vonichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der vom 
Halteelement (61 ; 62; 64) geloste Aufeug (01 ; 36; 37) durch ein Gleiten mit seiner 
Seite entlang des Anschlags (67) in seine zweite Spelcherposition gelangt. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Gleiten vertikal 
abwarts gerichtet ist. 

39. Vonichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) w§hrend seines Losens vom Halteelement (61; 62; 64) seine Lage in einer vom 
Aufzug (01; 36; 37) aufgespannten Ebene beibehalt. 
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40, Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 
37) nach dem Losen vom Halteelement (61; 62; 64) durch die am Aufeug (01; 36; 
37) angreifende Schwerkraft (FG) in seine zweite Speicherposition geiangt. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Speichern eines einem Zylinder einer 
Druckmaschine zuzuftihrenden Aufeugs mit einer Lange, wobei ein Halteelement in einem 
ersten Betriebszustand den Aufzug in einer ersten Speicherposition halt, wobei sich das 
Halteelement und der Aulzug bei einem Wechsel des IHalteelements in einen zweiten 
Betriebszustand voneinander losen, wobei der Aufzug mit dem Losen vom Halteelement 
in eine entlang seiner Lange zur ersten Speicherposition vertikal beabstandeten zweite 
Speicherposition wechselt. Es konnen auch zwei den Aulzug an zwei seiner gegenuber 
liegenden Seiten haltende Halteelemente vorgesehen sein, wobei sich mit dem Wechsel 
von mindestens einem Halteelement in dessen zweiten Betriebszustand ein Abstand 
zwischen den Halteelementen zumindest kurzzeitig uber den Wert vergroBert, den der 
zwischen den Halteelementen angeordnete Aufzug mit seiner zum Abstand 
gleichgerichteten Abmessung aufweist. 
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